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S-00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST)
stosowanej, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.

1.4 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdélne, wspdine dla robét budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi (ST) wydanymi
przez OWEOB.

1.5 Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.5.1 obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami
technicznymi,

1.5.2 budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.5.4 budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce
maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne,
obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje przemystowe lub
urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadoéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje
oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe,
cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzgdzen technicznych (kottow, piecéw przemystowych i
innych urzgdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym
czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos¢ uzytkowa.

1.5.7 budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.5.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.5.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwaciji.
1.5.10. urzgdzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza
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i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekéw, a takze przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

1.5.11. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.5.14. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby,
rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji
obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.

1.5.15. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.5.16. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

1.5.17. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgca jego przydatnosé do stosowania w budownictwie.

1.5.18. wiasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
1.5.19. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposoéb trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw
dostosowania we wzajemnym potfgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

1.5.23. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang
do usuniecia po ich zakohczeniu.

1.5.24. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie
zobowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

1.5.25. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos$¢ za prowadzong budowe.

1.5.26. rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikédw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.28. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.5.29. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos$¢ wykonanych robét dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.5.30. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.5.31. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedgcg autorem
dokumentaciji projektowe;.

1.5.33. czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czes$¢é obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

1.5.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.5.35. grupach, klasach, kategoriach robét — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zamoéwien (Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).



inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktorej
inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i
wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robot
zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy
odbiorze gotowego obiektu.

1.5.36. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen

technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnos¢ lub wspétzaleznosé czynnosci obstugi, przegladéw
i zabiegbéw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi (eksploataciji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

1.5.37. istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspolnego, jakie majg spetniac roboty budowlane.

1.5.40. przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z szczegdtowym opisem Ilub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczego6towy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.5.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

1.5.42. Wspdlnym Stowniku Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robo6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sklada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajgcych z dwczesnych Panstw Czionkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003
r. Polskie Prawo zaméwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od
dnia akces;ji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.5.43. Zarzadzajgcym realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do
nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w zakresie okreslonym w udzielonym
petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspétrzedne
punktow gtéwnych obiektu oraz reperdw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru kohcowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.6.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.6.3. Zgodnosc¢ robdt z dokumentacjg projektowg i ST Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe
dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania
wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentaciji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w ,,0gdélnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow
lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora
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nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych
rozbieznosci podane na rysunku wielko$ci liczbowe wymiardw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkdw.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub
wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i majg wptyw na niezadowalajgca,
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzgadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wikgczony w
ceneg umowna.

1.6.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykornczeniowych
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacy
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0sob lub wiasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegélny wzglad na:

— lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

— $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

— mozliwos$cig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osoéb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.6.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspoipracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzeh podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.



1.6.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.6.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.6.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia
26wrzesnia 1997 r. w sprawie ogodlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz.
1650).

Wykonawca bedzie przestrzegaC praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania,
ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.
Pozostate materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (ST).

2.2 Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleh od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢é Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane
z dostarczeniem materiatéw do roboét, chyba, ze postanowienia ogdine lub szczegdétowe warunkéw umowy
stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu roboét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi
regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.
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2.3 Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

24 Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg, jakos¢ i wlasciwosé do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5 Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos$¢ zastosowania réznych rodzajéow materiatéw do
wykonywania poszczegolnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pbézniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu, na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia,
jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1 Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie, na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwo$ci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2 Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:
- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac¢ sie z czesci opisowej i graficznej,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz).

5.2 Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub

kontraktem oraz za jakos¢
Zastosowanych materiatow i wykonywanych robodt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora
nadzoru.
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5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na witasny
koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementoéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze
w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,

- plan bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposOb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskéow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiardw i badanh (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdblnych elementéw robot.

6.2 Zasady kontroli jakosci roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych Wykonawcy w celu
ich inspekciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do roboét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdbw i robét ponosi
Wykonawca.
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6.3 Pobieranie préobek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefAstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie Inspektora
nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci
co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4 Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5 Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie poézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

6.6 Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wylgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i robét z
dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7 Certyfikaty

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére zostaty wprowadzone do
obrotu zgodnie z przepisami i ktére posiadajg wiasciwosci uzytkowe umozliwiajgce prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie podstawowych wymagan, zgodnie
Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 oraz Ustawg o wyrobach
budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881).

6.8 Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z art. 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegélnosci:
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date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

+ terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robaot,

*  przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

* uwagii polecenia Inspektora nadzoru,

+ daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

*  wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

+ stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentac;ji projektowej,

+ dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robat,
dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

+ inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi

nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedga gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robdt,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z dokumentacja projektowg
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca w takcie postepu robot.

Wyniki obmiaru bedag wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét.

7.2 Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw
Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
przedmiarze robaot.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ustalenia ogélne
Sposoéb odbioru roboét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy z wykonawca robét.

8.2 Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

¢) odbiorowi czesciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

8.3 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét
oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru.

8.4 Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robo6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.5 Odbiodr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2.0dbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecno$ci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikow badar i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
z dokumentacjg projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania
robét uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (konhcowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego roboét, sporzgdzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczag, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania

robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

4. protokoty odbioréw czesciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
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7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczenh laboratoryjnych, zgodne z ST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje wiasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot witascicielom
urzagdzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogdine
Wymagania dotyczace rozliczen robot zostang przedstawione w umowie z wykonawcg robot.

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1 Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazddéw i organizacji ruchu ponosi Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2020 r. poz. 1333 z p6zn.zm.).

— Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U.2019 poz.2019 z pézn.zm.).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 Nr 92 poz. 881 z p6zn.zm.).
— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r., w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz.U.2010 nr 109 poz.719
z pézn.zm.).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. 2000 Nr 122 poz. 1321 z p6zn.zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2020, poz. 1219 z p6zn.zm.).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1693 z pézn.zm.).

10.2 Rozporzadzenia

— Ustawa z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy — Prawo
budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz o systemie
oceny zgodnosci (Dz. U. 2015 poz. 1165).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogélnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.2003 Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny
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pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U.2003 Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.2003 Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 grudnia 2016 r. — w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2016 poz. 1966 z p6zn.zm.).

10.3 Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ A, B, C, D, E. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2018.

16



S-01a ROBOTY ZIEMNE
Kod CPV 45111200-0 — Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budowy
obejmuja:

a. wykonanie wykopow mechanicznie wraz z zabezpieczeniem scian — odpowiednim do wystepujgcych
warunkow gruntowych,

b. wykonanie wykopdw recznie wraz z zabezpieczeniem $cian — odpowiednim do wystepujgcych warunkéw
gruntowych,

c. zlozenie urobku na odktad tymczasowy lub transport nadmiaru gruntu na sktadowisko Wykonawcy,

d. wykonanie zasypek.

1.4 1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA
2.1 Zasypka

Materiatem stosowanym przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych ST sg grunty sypkie, grunty z
wykopu i grunty pochodzace z wykopdw pod zasypywane elementy. Jako materiat zasypki nalezy stosowac
2zwiry, pospofki i piaski co najmniej srednioziarniste o wskazniku réznoziarnistosci U=2,5. Do zasypania
wykopow zaleca sie zastosowaé grunt rodzimy, pochodzgcy z wykopdw lub inny grunt o podobnych
wiasciwosciach.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania wykopéw powinien mie¢ do dyspozycji nastepujgcy sprzet:
koparki do wykonywania wykopow gtebokich,
koparko-tadowarki,
sprzet do recznego wykonywania ptytkich wykopéw szerokoprzestrzennych,
sprzet do transportu pomocniczego,
sprzet do odwadniania wykopdw (np. pompy, igtofiltry).
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Wykonawca przystepujacy do zasypywania wykopdw powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:
+  spycharki do zasypywania wykopow lub formowania nasypoéw,
sprzet do recznego zasypywania wykopow,
wibratory ptytowe,
* lekkie walce,
Rozgarniecie gruntu nalezy wykona¢ mechanicznie i recznie.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem.

Transport mas ziemnych pojazdami samowytadowczymi. Transport po budowie powinien odbywac sie po
odpowiednio przygotowanych drogach dojazdowych. Zatadunek, transport, roztadunek i skfadowanie
materiatdw do zasypywania wykopéw powinny odbywac sie tak, aby zabezpieczyé grunt przed
zanieczyszczeniem i utratg wymaganych wiasciwosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

Roboty ziemne bedg prowadzone pod nadzorem geotechnicznym zapewnionym przez generalnego
wykonawce, na podstawie projektu budowlanego, wykonawczego jak rowniez projektu robo6t ziemnych.

5.1 Sprawdzanie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi w
projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.
Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy i
potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

5.2 Sprawdzenie zgodnosci istniejagcych warunkéw gruntowo-wodnych z

dokumentacjq projektowa.

Po wykonaniu wykopu nalezy dokona¢ jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika Robot i Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien potwierdzi¢ zgodnos¢ przyjetych w projekcie warunkéw gruntowych w poziomie
posadowienia z rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa od rysunkow w tym zakresie, powinny by¢ wpisywane
w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inspektora.

W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntéw, moggcych mie¢ wplyw na przyjete rozwigzania
w zakresie posadowienia obiektu, nalezy dokona¢ powtdrnego odbioru z udziatem projektanta konstrukcji i
uprawnionego geologa (najlepiej autora dokumentacji geologicznej bedgcej podstawg opracowania
projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie powiadomi¢ Inspektora Nadzoru.

5.3 Zabezpieczenie skarp wykopow.

Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1:1

W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:
w pasie terenu przylegajgcym do gérnej krawedzi skarpy na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajgce tatwy odptyw woéd z od krawedzi wykopu;
naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie skarpy;

stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zalezno$ci od wystepowania czynnikéw niekorzystnych (silne
opady deszczu).

5.4 Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu — wykona¢ recznie.
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W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwiaszcza ponizej
projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem celem podjecia odpowiednich
decyzji.

W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéw kanalizacyjnych
zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykonac¢ zasypke.

5.5 Zasypywanie wykopow

Zasypywanie wykopéw i wykonanie podkfadu pod posadzki powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po
wykonaniu w nich okreslonych Dokumentacjg Projektowa robét. Zasypanie wykopdw i wykonanie podktadu
pod posadzki powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po odbiorze fundamentéw oraz po uzyskaniu
zgody Inzyniera. Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt niezamarzniety i bez zanieczyszczenh.

Przed rozpoczeciem zasypania wykopdw i wykonania podktadu pod posadzki ich dno powinno by¢
oczyszczone z torféw, gytii i namutéw oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku
potrzeby odwodnione.

Grunt nalezy uktada¢ warstwami o grubosci 20+30 cm sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym, naprzemiennie po obu stronach obiektu (szczegdlne istotne w przypadku przepustow).
Ukfadanie musi sie odbywaé symetrycznie, aby wysokos¢ zasypki byta taka sama po obu stronach
zasypywanej konstrukcji (dopuszcza sie réznice w wysokosci rowng jednej warstwie).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wykonania wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okresinymi w
niniejszej Specyfikacji oraz dokumentac;ji projektowe;.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na:
odspajanie gruntéw w sposob niepogarszajgcy ich wtasciwosci
* zapewnienie statecznosci skarp
odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania robot
dokfadnos$¢ wykonania wykopéw (usytuowanie)

Pomiary ksztattu wykopu.
Tolerancja przy wymiarach wykopow:
+  +15 cm dla wykopdw o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m
15 cm dla wykopéw o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
+  Tolerancja dna wykopdw: £3 cm.

Kontrola i badania przy odbiorze:
sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
*  sprawdzenie wykonanych zasypek,
sprawdzenie rzednych,
*  sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie zageszczenia gruntdéw nalezy wykonywaé nie rzadziej niz 3 razy na kazdej zageszczanej
warstwie.

Ocene wynikéw zageszczania gruntéw, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sie
sprawdzajgc wszystkie wartosci IS przedstawionych przez Wykonawce w raportach z biezacej kontroli
Robét ziemnych. Zageszczenie zasypki uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli osiggniety jest
wymagany wskaznik zageszczenia gruntdw. Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane
roboty ziemne nalezy uznac¢ za zgodne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest m3 gruntu w stanie rodzimym.
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w Warunkach Kontraktu.
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8. ODBIOR ROBOT

Sposéb odbioru robot budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy
PN-EN 1997-1:2008 Projektowanie geotechniczne. Czes$¢é 1: Zasady ogdline.
PN-EN 1997-2:2009 Projektowanie geotechniczne. Czes$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza

gruntowego
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S-02a ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE

Kod CPV 45262300-4 Betonowanie

Kod CPV 45262300-7 Zbrojenie

Kod CPV 45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia
Kod CPV 45262311-4 Betonowanie konstrukc;ji

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument wykonawczy sporzadzony na zlecenie Wykonawcy na
podstawie zawartej umowy.

1.4 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét betonowych i Zelbetowych przewidzianych w projekcie wraz z pracami
towarzyszacymi obejmujgcymi prace zwigzane z dostawg materiatdw, wykonawstwem i wykonczeniem
robot betonowych.

ST dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych z:
— przygotowaniem mieszanki betonowej,
— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacja betonu
— wykonywaniem zbrojenia betonu
— kontrole jakosci robét i materiatdw.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru oraz bezpieczenstwo pracownikéw oraz oséb postronnych
podczas trwania prac.
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2. MATERIALY

21. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w rozdziale S-00 Wymagania Ogdline.
Przewiduje sie produkcje betonu na zamowienie w betoniarni poza terenem budowy.

2.2, Mieszanka betonowa

Beton wg PN-EN 206+A2:2021-08 Klasy wytrzymatosci betonu, wodoszczelno$é oraz wymagane klasy
ekspozycji podawane kazdorazowo na rysunkach konstrukcyjnych i podlegajgce zatwierdzeniu jako materiat
przez Inwestora.

W miare potrzeby dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkéow i dodatkbw do betonu:
uplastyczniajacych, opo6zniajacych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i
przeciwmrozowych, srodkow do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do betondw nalezy stosowac
zgodnie z zaleceniami laboratorium. Od producenta nalezy uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi
wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inspektora Nadzoru. Warunkiem dopuszczenia
do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i laboratorium dokumentac;ji
potwierdzajgcej zachowanie wymaganych parametrow oraz pozostatych wymagan przez betony, w ktérych
zastosowano domieszke.

Nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu budowy bez zastosowania wezta betoniarskiego.

Doswiadczalne sprawdzenie wytrzymatosci betonu nalezy przeprowadzi¢ w przypadku, gdy:
— Brak swiadectwa stwierdzajgcego jakos¢ cementu przy jednoczesnym braku danych o jego
rzeczywistych cechach wytrzymatosciowych
— Cement byt magazynowany niezgodnie z postanowieniami norm panstwowych
— Stosuje sie dodatki lub domieszki, w ktdrych dziatanie w okreslonych warunkach wykonywania
betonu nie byto uprzednio sprawdzone
Mieszanka betonowa powinna by¢ zuzyta w mozliwie krétkim okresie od momentu jej zarobienia.
Dopuszczalne czasy zuzycia mieszanki betonowej wedlug wytycznych dostawcy betonu. Produkcja
mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez inzyniera.
Dodawanie dodatkowej wody do mieszanki na stanowisku formowania w celu polepszenia jej urabialnoci
jest niedopuszczalne.
Dodawanie do mieszanki betonowej zeschnietych resztek betonu jest rowniez niedopuszczalne.

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé naruszenia jednorodno$ci mieszania
(segregacja skfadnikéw); zmian w skiladzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego w skutek
dostawania sie do niej opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody
na skutek wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.; zanieczyszczenia; zmiany
temperatury przekraczajgcej granice okreslong wymaganiami technologicznymi.
Czas trwania transportu, dobdér srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke betonowg o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i
dla danego sposobu zageszczenia o rodzaju konstrukciji.
Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia,
w stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ +1cm przy stosowaniu stozka opadowego.
W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

— Mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku; w razie

koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢ mozliwie najmniejsza

— Pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
oprdézniania oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

— Przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw ciezarowych jest niedopuszczalne.
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych gruszkach mieszajgcych jg w trakcie
transportu winien by¢ zorganizowany tak, aby wytadunek nastepowat bezposrednio nad miejscem jej
utozenia.
Nalezy unika¢ przemieszczenia mieszanki betonowej za pomocg topat /unikanie zjawiska napowietrzania
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betonu i segregaciji kruszywa/
Stosowac¢ niezbedne materiaty ochronne zgodnie z przepisami BHP i zatozeniami planu BiOZ
opracowanego przez kierownika budowy.

Wystepujgce w projekcie klasy mieszanki betonowe;j:
XC2 - klasa ekspozycji betonu — korozja wywotana karbonatyzacja, konstrukcje mokre, sporadycznie

suche

XC4 - klasa ekspozycji betonu — korozja wywotana karbonatyzacjg, konstrukcje cyklicznie mokre i suche
XD1 - klasa ekspozycji betonu — korozja wywotana chlorkami nie pochodzgcymi z wody morskiej,
konstrukcje umiarkowanie wilgotne

W 8 — stopien wodoszczelnosci betonu przy jednostronnym parciu wody

W10 - stopien wodoszczelnosci betonu przy jednostronnym parciu wody

Klasy betonu stosowa¢ zgodnie z rysunkami projektu wykonawczego.

2.3. Skiladniki mieszanki betonowej

+ Cement

a. Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-EN-197-1:2012 o nastepujacych klasach wytrzymatosciowych:

— klasa 32,5 — do betonu C20/25 (dawniej B25)

— klasa 42,5 — do betonu C25/30 (dawniej B30) — C30/37 (dawniej B37)

— klasa 52,5 — do betonu C35/45 (dawniej B45)

b. Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2012.

c. Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowny w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe
wg PN-EN 27965-1:1994. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwatly, wyrazny napis zawierajgcy nastepujace dane:

— o0znaczenie

— nazwa wytworni i miejscowosci

— masa worka z cementem

— data wysyiki

— termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnienie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢
przystosowane do plombowania i wsypdw i wysypow.

d. Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 197-2, posiadaé¢ swiadectwo jakosci wraz z wynikami badan.

e. Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):

— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z blokéw przed

opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
— magazyny zamkniete

dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe lub betonowe)
Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement

przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢é suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowania. Cement nie moze
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by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych
kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana w sposob
umozliwiajgcy jej fatwe rozrdéznienie

+  Kruszywo do betonu
Do betonéw nalezy stosowac kruszywa mineralne zgodnie z normami panstwowymi.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialno$ci. Zalecane uziarnienie kruszyw:

— drobnego (0 — 2 mm)

— grubego (powyzej 2 mm)
Do betonu do konstrukcji, zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzgce przez sito o boku oczka
kwadratowego 32 mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od :

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku

betonowania.

Do wykonania betonu konstrukcyjnego nalezy stosowaé kruszywa naturalne wedtug PN-EN
12620+A1:2010. Ocena zgodnosci kruszyw do betonu konstrukcyjnego w drogowych obiektach
inzynierskich wymagana jest wedtug systemu oceny 2+.

Jako kruszywo grube powinny by¢ zastosowane kruszywa naturalne o maksymalnym wymiarze ziarna
nie wiekszym niz 31,5 mm spetniajgce nastepujgce wymagania podane w ponizszej tabeli:
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Lp.

Wiasciwosci kruszywa

¥y yinayaina

2

3

Uziamienie wedlug PN-EN 933-1 [7] w
zaleznosci od wymiaru kruszywa, kategoria
nie nizsza niz:

D/d<2lubD<112mm

Gc 85/20

D/d>2i1D>112mm

Gc90/15

Tolerancja uziamienia w zaleznosci od

wymiaru kruszywa, kategorie:

D/d<4

Gr 15

D/d 24

Gr17,5

Zawartos¢ pylow wediug PN-EN 933-1 (7]}
kategoria nie wyzsza niz:

fiq

Ksztalt kruszywa grubego wediug PNEN
933-3 [8] lub wedlug PN-EN 933-4 [9];
kategoria nie wyzsza niz:

Fhko lub Sl

Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym
wediug PN-EN 933-5 [10], kategoria nie
nizsza:

Ci000

Mrozoodpormos¢ wediug PN-EN 1367-6 [19]
w 1 % NaCl, badana na kruszywie o
wymiarze 8/16; wartos¢ nie wyzsza niz w %:

oraz odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedlug PN-EN 1097-2 [14] badana na
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdz.5;
kategoria nie wyzsza niz:

. Zgorzel sloneczna” bazaltu wediug PN-EN
1367-3 [18] , badana na kruszywie o
wymiarze 10/14; kategoria:

SBua

Gestos¢ ziaren wediug PN-EN 1097-6 [16] ,
rozdz. 8 lub 9:

deklarowana przez
producenta

Gestos¢ nasypowa wedlug PN-EN 1097-
3[15]

deklarowana przez
producenta

10

Nasiakliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6 [16],
rozdz. 8 lub 9:

WA24 2

1"

Sklad chemiczny — uproszczony opis
petrograficzny wedlug PN-EN 932-3 [6]:

deklarowany przez
producenta

12

Reaktywnos¢ alkaliczno - krzemionkowa;
stopien potencjalnej reaktywnosci wediug
PN-B-06714-46 [24]:

stopien potencjalnej
reaktywnosci 02

13

Zawartos¢ siarczandw rozpuszczalnych w
kwasie wedlug PN-EN 1744-1 [20], rozdz.12,
nie wyzsza niz kategoria:

ASo2

14

Zawartos¢ siarki calkowite) wediug PNEN
1744-1 [20], rozdz.11; wartoS¢ nie wyzsza
niz w %:

15

ZawartoS¢ chlorkéw rozpuszczalnych w
wodzie wedilug PN-EN 1744-1 [20], rodz.7,
wartos¢ nie wyzsza nizw %:

0,02

16

Zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN

1774-1 [20] p. 14.2; warto$¢ nie wyzsza niz
w %:

0,1

17

Zawartos¢ substancji organicznych wedlug
PN-EN 1744-1 [20], p.15.1:

barwa nie ciemniejsza niz

wzorcowa
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Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [13]. Stosowanie
wody pitnej nie wymaga badan.

* Domieszki do betonéw
Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-2+A1:2012 i PN-EN
934- 6:2019-04.
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie
wytrzymato$ci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajgcym,
przys$pieszajgcym wigzanie lub op6zniajacym wigzanie.
Domieszki do betonéw mostowych muszg posiadaé Aprobate Techniczng wydang przez IBDIM do ich
stosowania w budownictwie obiektéw mostowych (inzynieryjnych)
Domieszki posiadajace tylko Aprobate ITB moga by¢ stosowane jedynie za zgodg Inzyniera.

Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢é wymagania norm: PN-EN 1992-1-1:2008 oraz warunkéw
technicznych D2.

*  Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajgce wymaganiom normy: PN-EN ISO 14341:2021-03, PN-EN-ISO 2560:2021-03.

+  Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz tworzyw
sztucznych.
Podkiadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.4. Szalunek systemowy — Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji
zapewni¢ sztywnosc¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukciji. W przypadkach stosowania
nietypowych deskowan i zwigzanych z nim rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-EN 1993-1-1 i PN-EN 1995-1-1. Sprawdzenia
nalezy dokonaé¢ na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzen przy jej ukfadaniu z
pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi.

Deskowanie musi by¢ wykonane z dopuszczalnymi odchytkami w dokfadnosci wykonania. Nalezy
dopasowywacé potgczenia deskowan oraz zapewnic ich szczelno$é. llo$¢ potgczen nalezy ograniczaé do
minimum.

Przed potozeniem betonu nalezy wyczy$ci¢ deskowanie i podtoze. Deskowanie pokry¢é Srodkiem
antyadhezyjnym. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny byc¢
obficie zlewane woda.

Deskowania powinny pozostaé na miejscu do uzyskania przez beton okreslonej przez konstruktora
wytrzymatosci, po czym mozna je zastgpi¢ podparciem wtdérnym az do osiggniecia przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci pozwalajgcej przenie$é co najmniej obcigzenia od ciezaru wlasnego betonu oraz konstrukc;ji
na nim umieszczonych.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢é wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Czes¢ S-00 ,Wymagania ogdlne ".
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4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Czes¢ S-00 ,Wymagania ogdlne ".

4.1.Transport sktadnikéw mieszanki betonowej
Ogdlne zasady transportu
Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé:

- naruszenia jednorodno$ci mieszania (segregacja sktadnikéw),

- zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek dostawania sie do nigj
opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobdér srodkéw i organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania mieszanke betonowg o takim stopniu ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu sktadu betonu i
dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji.

Dopuszczalne odchylenie w konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej utozenia,
w stosunku do zatozonej recepturg, moze wynosi¢ + 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego.

W czasie transportu mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

- mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez przetadunku

- wrazie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna by¢é mozliwie najmniejsza,

- pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwos¢ stopniowego ich
oproznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

- przewozenie mieszanki w pudtach samochodéw ciezarowych jest niedopuszczalne.

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy umies$cié¢
réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

4.2 Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochodéw nalezy
dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w
mieszance nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od warto$ci podanych w
normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drdg publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.
Transport za pomocg urzgdzenh samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi sitg ludzkg
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszajacych jg w czasie
jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem
jej utozenia lub — jezeli jest to niemozliwe — w poblizu betonowanej konstrukciji lub jej elementu.
Oprdznianie pojemnika samochodowego powinno by¢ dokonywane do skrzyni, jezeli dalszy transport
mieszanki odbywa sie pompami lub bezposrednio do pojemnikéw kotowych (japonek), za pomocg ktérych
mieszanka jest transportowana na miejsce jej utozenia.

Zaleca sie uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemnikow zamontowanych na podwoziu
samochodowym 2z ruchomym wysiegnikiem i przymocowanymi do nich przewodami rurowymi,
umozliwiajgcymi podawanie mieszanki betonowej bezposrednio na miejsce jej utozenia.

Nalezy unikaé przemieszczania mieszanki betonowej za pomocg topat, gdyz wystepuje niekorzystne
zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa.

Przy niewielkich ilosciach mieszanki betonowej zaleca sie jej dostarczenie na miejsce utozenia za pomocg
wozkow kotowych lub taczek, z tym ze napetnianie tych urzgdzen powinno by¢ dokonywane bezposrednio
z betoniarki.
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Transport za pomocg pomp i urzgdzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzgdzeh pneumatycznych mozna stosowac przy odlegtosci do 300 m lub
przy wysokosci do 35 m, przy duzych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej ciggtosci betonowania.
Trasy przewodow do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i w profilu pionowym mozliwie
najmniejszg liczbe zataman.

Zigcza przewoddw powinny byé szczelne.

Przekréj przewoddw powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa uzytego do przygotowania mieszanki
betonowe;.

Przed przystgpieniem do ttoczenia mieszanki betonowej urzgdzenie transportujgce powinno by¢ zbadane
na cisnienie hydrauliczne.

Ustalone skiady i ciektos¢ mieszanki betonowej powinny byé sprawdzone i skorygowane na podstawie
prébnych przepompowan.

W przypadku koniecznosci przerwy w pompowaniu mieszanki betonowej trwajgcej dtuzej niz 1/2 godz.
przewdd do ttoczenia powinien by¢ oprézniony i oczyszczony lub przeptukany.

Po zakohczeniu ttoczenia przewody powinny by¢ niezwtocznie oczyszczone z resztek mieszanki betonowej
przez przeptukanie wodg pod cisnieniem lub w inny réwnorzedny sposaéb.

Transport mieszanki betonowej, niezaleznie od spetnienia wymagan podanych w p. 1 — 8, powinien by¢
dokonywany w sposéb okreslony w instrukcji producenta danego urzadzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST S-00 ,Wymagania ogdlne ".
Wykonanie robét powinno byé zgodne z normami PN-S-10040: 1999, PN-EN 206+A2:2021-08 oraz
warunkami technicznymi D2.

5.2.Zakres wykonywania robét
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

5.2.1. Wykonanie szalunkéw systemowych

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy utozy¢ harmonogram poszczegdlnych robot
zwigzanych z betonowaniem oraz podzieli¢ obiekt na poszczegdlne etapy, nastepnie nalezy wykonaé
projekt deskowania. Ptyty szalunkowe wystepujgce w modutach mozna tgczy¢ ze sobg w réznej konfiguraciji.
Prace nalezy zaczg¢ od naniesienia specjalnego ptynu antyadhezyjnego na powierzchnie poszycia ptyt od
strony styku z betonem. Do tego celu mozna uzy¢ zwyczajnego pedzla malarskiego lub wykorzystac
tradycyjny opryskiwacz do $rodkéw olejoodpornych.

W czasie cyklu betonowania, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby nie zostata przekroczona wartosé
dopuszczalnego parcia betonu na $ciany szalunku. Opis i praktyczny przyktad tempa betonowania wedtug
zalecen producenta szalunku.

W celu przedtuzenia zywotnosci ptyt, podczas zageszczania betonu wibratorami wgtebnymi, nalezy unikac
bezposredniego kontaktu ich koncowek ze sklejkg poszyciows.

Demontaz deskowania nalezy rozpoczg¢ dopiero, gdy beton osiggnie odpowiednig wytrzymatosé {j. statosé
struktury, zapewniajgcg odporno$¢ powierzchni oraz krawedzi elementéw na uszkodzenia. Prace te nalezy
rozpoczg¢ od zdemontowania osprzetu typu wsporniki dozorowe, podpory uchylne, nakretki, zamki, belki
napinajgce, zaczepy krawedziowe, napinacze itd. Po demontazu szalunku, ptyty nalezy oczysci¢ z betonu
i zabezpieczy¢ ptynem antyadhezyjnym, a ich sktadowanie powinno odbywac sie na utwardzonym i réwnym
podtozu. Plyty powinny by¢ uktadane w stosy pionowe posortowane wymiarami. W trakcie montazu i
demontazu, jak réwniez sktadowania i transportu, ptyt nie nalezy przesuwac¢ po ostrych krawedziach,
zrzuca¢ z wysokosci, czy przyciska¢ ciezkimi elementami. Powstate uszkodzenia ptyt nalezy usuwaé na
biezgco przed kolejnym uzyciem na budowie.
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5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe;j

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

potozenie zbrojenia,

zgodno$c¢ rzednych z projektem,

czystos¢ deskowania

obecnos$é wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni, na ktdrg spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m).

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegolnosci:

— wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp. wykonanie zbrojenia,

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— wykonanie wszystkich robét zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

— prawidlowosé rozmieszczenia i niezawodnos¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury
itd.,

— gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio, przed betonowaniem oczyszczone ze smieci, brudu,
ptatkdw rdzy, ze zwrdéceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i Scian.

Powierzchnie okladzin z betonu przylegajgce do betonu powinny byé zwilzone wodg bezposrednio przed
betonowaniem.

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢ powleczone
Srodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych
technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i
szkliwa cementowego.

Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

Wymagania ogdlne dotyczgce uktadania mieszanki betonowej

Wysokosé swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekraczaé¢ 3 m.

Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wiekszym niz 80 x 80 cm, bez krzyzujgcego sie zbrojenia,
mogg by¢ betonowane od géry z wysokosci nie wiekszej niz 5 m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystenc;ji
plastycznej lub cieklej betonowanie stupéw od géry moze sie odbywaé z wysokosci nie przekraczajgcej
3,5m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od podanych w p. 1 i 2 nalezy
stosowac rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp. Przy konieczno$ci zastosowania urzgdzen
pochylych nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w urzgdzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na pionowe opadanie
mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowej z
wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy stosowac odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i
koncowe urzgdzenie do redukcji predkosci spadajgcej mieszanki.
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Uktadanie mieszanki betonowej powinno byé wykonywane przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw
ogolnych:

— w czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgiji,

— szybkos¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie swiezo utozonej mieszanki,

— w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody,

— w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed wodg opadowa; w przypadku, gdy na swiezo utozong mieszanke betonowg spadta nadmierna
ilos¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usung¢,

— w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac¢ zageszczanie reczne
za pomocg sztychowania.

Zageszczenie betonu

Roboty zwigzane z zageszczeniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a ilos¢ powietrza w
mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalne;.

— Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystenc;ji ciekiej
i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw
pograzalnych.

— Przy stosowaniu wibratoréw pogrgzalnych odlegtos¢ sgsiednich zagtebien wibratora nie powinna
by¢ wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promienh dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora ( roboczej jego
czesci ). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5 — 10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.

— Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ 10 — 20 cm. Grubo$é zageszczonej
warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20
cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwdéjnie — 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pogrgzalnych, predko$¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratoréw powinny by¢ ustalone
dos$wiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;j.

Zakres i spos6b stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju
konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
Opieranie wibratorow wszelkich typdw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

— wibratory wgtebne nalezy stosowaé do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i
gestoplastyczne;j ;

— wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowac¢ do konstrukcji betonowych i
konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i o najmniejszym wymiarze w jednym
kierunku 0,8 m ;

— wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowac do konstrukcji betonowych oraz
zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2 — 0,8 m,

— wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do
wibrowania podtozy, stropéw, ptyt itp. ; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na
sgsiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto 20 cm ; grubosé warstwy
betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wigksza niz :

— 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,

— 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie,
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— wibratory pretowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzgdzeniami prézniowymi powinno by¢
prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzgdzenia i konstrukcji, ze zwréceniem szczegolnej
uwagi na zapewnienie:
— dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki
betonowej,
— fatwosci montazu i rozbiérki deskowania,
— duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajgcych do ptyt deskowania odciggajgcych
wode,
— fatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcisnieniowych,
— mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia
elementdéw i montazu zbrojenia.
Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ za pomocg sztychowania kazdej utozonej
warstwy pretami stalowymi w taki sposéb, aby konce pretéw wchodzity na gtebokosé 5 — 10 cm w warstwe
poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej lub w dokumentaciji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta w kierunku naprezen
gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowania do
pofgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odbywaé pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

Wymagania ogdlne:

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowaé w miejscach uprzednio przewidzianych
w projekcie.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uwzglednione z nadzorem technicznym.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowac:

— wbelkach i podciggach — w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

— w stupach — w ptaszczyznach stropow, belek i podciggéw,

— w plytach — w linii prostopadtej do belek lub Zzeber, na ktérych wspiera sie ptyta; przy betonowaniu
ptyt w kierunku réwnoleglym do podciggu dopuszcza sie przerwe roboczg w srodkowej czesci
przesta ptyty réwnolegle do zeber, na ktérych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych,
tj. w zasadzie pod katem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna
by¢ prostopadta do osi tych elementéw, a w ptytach i Scianach — do ich powierzchni.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
pofgczenia stwardniatego ze sSwiezym betonem przez usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu
woda.

Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na tg warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzér
techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw klimatycznych,
wiasciwosci cementu i innych czynnikéw wptywajgcych na jakos$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza
wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio utozonego
betonu.

W przypadku konieczno$ci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu slizgowym
konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysokos¢ po zabetonowaniu warstwy
ostatniej przed przerwa, az do ukazania sie¢ widocznej szczeliny pomiedzy deskowaniem a powierzchnig
betonu.

Pobranie prébek i badanie
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
aktualna normg oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie inspektorowi nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkgji.
Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu

— badanie mieszanki betonowej

— badanie betonu

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

Temperatura otoczenia

Betonowanie zaleca sie wykonywac w rowniez w temperaturach ujemnych przy zastosowaniu mieszanek
betonowych, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 Mpa
przed pierwszym zamarznieciem.

Jednoczesdnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze + 20°C, w chwili ukfadania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez
beton wytrzymatosci co najmniej 15 Mpa.

Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia stosowaé domieszki przyspieszajgce wigzanie betonu.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Roboty zwigzane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Wymagania ogdéine

Warunki dojrzewania swiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczgtkowym okresie twardnienia
powinny:
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— zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno — wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

— uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

— chroni¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami pogarszajgcymi jego
jakosé w konstrukgiji.

Okres pielegnacii
W okresie pielegnacji betonu nalezy:

— chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych,
a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i
zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

— utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmnie;j:

— 7 dni— przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

— 14 dni — przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

— polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajgc polewanie po 24 godz. od chwili jego
utozenia, przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godz. w dzien, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe, przy temperaturze ponizej +5°C betonu
nie nalezy polewac,

Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukciji.

Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane Srodkami
blonotwérczymi zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie
Swiezego betonu powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:

— utworzenie sie szczelnej powfoki powinno nastgpi¢ nie pdzniej niz w 24 godz. od chwili
posmarowania nimi betonu,

— utworzona powioka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu swiezego i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu,

— $rodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w swiezy beton nizna 1 mmii
nie powinien wywotywaé korozji betonu oraz stali.

5.3 Wykanczanie powierzchni betonu

a) Wygtadzanie powierzchni:

— packg drewnianag, kielnig drewniana, itp.,

— w miejscach wskazanych w Projekcie Wykonawczym wykancza¢ szczotkg dla otrzymania
powierzchni bezposlizgowej,

b) Po zabetonowaniu elementy nalezy poddawaé wiasciwej pielegnacji m.in. poprzez pielegnacije
na mokro, stosowanie oston, wykonywanie powtok, stosowanie elektronagrzewu. Pielegnacje nalezy
rozpoczg¢ bezposrednio po wykonaniu obrébki powierzchniowej. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

c¢) Ochrona betondw po wykonaniu prac wykonczeniowych

Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed zniszczeniem
fizycznym, a przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny by¢ takze chronione przed dziataniem
chemikaliéw, srodkéw i materiatdw metalowych oraz innych srodkéw powodujgcych zabrudzenie.

d) Klasa pielegnacji 3 wg PN-EN 13670:2011 ,Wykonywanie konstrukcji betonowych”.

Klase pielegnaciji definiuje sie jako czas badz procent wytrzymatosci charakterystycznej 28 dniowej,
przy ktérym mozliwe jest zakonczenie procesu pielegnac;i.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.
Kontrola powinna byé prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli ", obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajagce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan, sposobu i ilosci pobierania prébek.

Ocena poszczegolnych etapow robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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Wymagania ogdlne

1.

2.

Badania sktadnikédw betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do przygotowania
mieszanki betonowej i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania robét betonowych.
Podczas robét betonowych nalezy przeprowadza¢ kontrole dla biezgcego ustalania:

prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz czesciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukgiji.

3. Sposob, liczba kontroli jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczosci i wynikéw kontroli
powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych metod realizac;ji.

4. Kontrola betonu powinna obejmowac¢ sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w
niniejszych warunkach technicznych oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentac;ji
techniczne;j.

5. Kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z nadzorem technicznym i
odbiorca.

6. W przemystowym i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmowaé
wszystkie wymagane normami panstwowymi wiasciwosci betonu.

7. Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawieraé wszystkie wyniki badan betonu
przewidzianych planem kontroli.

6.2. Zakres kontroli i badan
Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080
oraz niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:

sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
sprawdzeniu statecznosci deskowania

sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

sprawdzeniu czystosci deskowania,

sprawdzeniu powierzchni deskowania,

sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.
Rusztowania
Badania elementéw rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:

PN-M-47900-2 w przypadku elementdw stalowych,
PN-EN 12811-1:2007, PN-EN 12811-2:2008 w przypadku konstrukcji pozostatych.

W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:

rodzaj materiatu (klase drewna — nie nalezy stosowac¢ do rusztowan klasy nizszej niz K27),
taczniki i ztgcza,

poziomy goérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,
efektywnos$¢ stezen,

przygotowanie podfoza i sposéb przekazywania naciskéw na podtoze.

Rusztowania powinny by¢ przedmiotem biezacej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w czasie
betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wptywu zdjecia rusztowan na odksztatcenia konstrukcji nosnej).

Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.
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Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 a takze ST dotyczacej zbrojen.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajg powyzej przytoczone normy.

Sktadniki mieszanki betonowej
Réznica pomiedzy przyjetg konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w chwili uktadania
mieszanki nie powinna by¢ wigksza niz:

1. 1 cm wg stozka opadowego — dla konsystenciji plastycznej,

2. 2cm wg stozka opadowego — dla konsystenc;ji potciektej i ciekiej,

3. 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be — dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotne;j.
Urabialno$é powinna byé sprawdzana doswiadczalnie przez prébe formowania w rzeczywistych lub
zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidiowo dobranej urabialnosci powinno sie
uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg o wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest
porowatos¢ zageszczonej mieszanki.

Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040: 1999 oraz niniejszg ST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Kontrola procesu wykonywania betonu
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezaco.
W przypadkach gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym, powinna by¢
prowadzona kontrola przebiegu tych proceséw.
Kontroli powinny podlegaé¢ parametry, od ktorych zalezy jakos¢ betonu, a szczegdlnie:
— temperatura betonu dojrzewajgcego w warunkach innych niz naturalne lub w warunkach obnizonej
temperatury,
— cisnienie —w przypadku prasowania mieszanki betonowej,
— podcisnienie — przy odwadnianiu prézniowym,

— inne wielkosci, ktérych kontrolowanie przewidujg, wymagania technologiczne.

Pielegnacja betonu
Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040: 1999 oraz niniejszg ST. Zakres
sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
aktualnymi normami i niniejszg ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Badania wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcg normg.

W celu wykonania badanh sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobierac prébki.
Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normami PN-S-10040: 1999 oraz niniejszej ST.
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Zestawienie wymaganych badan:

Termin lub czestosé

Rodzaj badania Metoda badania wg ,
badania
Badania Urabialnosci PN-EN 206+A2:2021-08 przy rozpoczeciu robot
. i
mieszani Konsystencii PN-EN 12350-2/3/4/5 dla kazdej gruszki
betonowe;j
Badania po ustaleniu recepty i nie
betonu mniej niz:
1)  Wytrzymatosé na 1 probka na 100 zarobdw,
Sciskanie na probkach PN-EN 12390-3 1 prébka na 50 m3 betonu,

3 probki na  dobe,
6 prébek na partie betonu.

2)  Wytrzymatosé na
Sciskanie - badania
nieniszczace

PN-EN 12504 w przypadkach technicznie
uzasadnionych

6.3 Wytrzymatos¢ na sciskanie.

Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie jest oznaczona jego klasg. Zgodnie z normg klasa betonu to
symbol literowo-liczbowy (np. C30/37) okreslajgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie;
liczby po literze C (lub LC dla betonu lekkiego) oznaczajg wytrzymatos¢ charakterystyczng fck oznaczong
na probkach walcowych lub kostkowych. Wytrzymato$¢ charakterystyczna jest definiowana jako wartos¢
wytrzymatosci, ponizej ktérej moze znalez¢ sie 5% populacji wszystkich mozliwych oznaczen wytrzymatosci
dla danej objetosci betonu.

Okreslenia wytrzymatosci na sciskanie dokonuje sie na prébkach kostkowych lub walcowych pobieranych,
przygotowywanych i pielegnowanych zgodnie z norma.

Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykohczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg, postanowieniami normy
PN-S-10040: 1999 oraz niniejszej ST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na: kontroli
miejsca przechowywania czynnikéw produkciji,

— sprawdzeniu urzadzenh do wazenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest dla podktadéw, fundamentéw i belek jest [m3] wbudowanej i odebranej mieszanki
betonowej z wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Jednostkg obmiarowg jest dla posadzek i stropow jest [m?] wbudowanej i odebranej mieszanki betonowej z
wszystkimi robotami towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Obmiar wykona¢ zgodnie z rozdziatem S-00 ,Wymagania ogdlne ".

8. ODBIOR ROBOT

Sposdéb odbioru robét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 206+A2:2021-08 Beton. Czes¢ 1; Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 197-1:2002 Cement
Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2. Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stabos$ci objetosci.

PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

PN-EN 12350-2:2019-07 Badania mieszanki betonowe;j.

Czes¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu stozka

PN-EN 12350-3:2019-07 Badania mieszanki betonowe;.

Czesc¢ 3: Badania konsystencji metodg Vebe

PN-EN 12350-4:2019-08 Badania mieszanki betonowe;j.

Czesc¢ 4: Badanie konsystencji metodg oznaczania stopnia zageszczalnosci

PN-EN 12350-5:2019-08 Badania mieszanki betonowe;j.

Czesc¢ 5: Badanie konsystencji metodg stolika rozptywowego

PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu.

Czes$¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie probek do badan

PN-EN 12504-1:2019-08 Badania betonu w konstrukcjach.

Czes¢ 1: Probki rdzeniowe -- Pobieranie, ocena i badanie wytrzymatosci
na $ciskanie

PN-EN 12504-2:2021-12 Badania betonu w konstrukcjach.

Czes¢ 2: Badanie nieniszczace -- Oznaczanie liczby odbicia

PN-EN 12504-3:2006 Badania betonu w konstrukcjach.

Czes¢ 3: Oznaczanie sity wyrywajacej

PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw.

Czes¢ 1: Oznaczanie sktadu ziarnowego -- Metoda przesiewania

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw.

Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn -- Wskaznik ksztattu.

PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw -- Metody pobierania probek

PN-EN 932-2:1999 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw.

Metody pomniejszania probek laboratoryjnych.

PN-EN 932-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci .

Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn -- Wskaznik ksztattu

PN-EN 932-5:2012 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw.

Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie
PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 6: Definicje powtarzalno$ci i odtwarzalnosci

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-6:2022-07 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspoétczynnika nasigkliwosci
kapilarne;.
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PN-EN 1008:2004

PN-EN 934-2+A1:2012

PN-EN 934- 6:2019-04

PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN ISO 14341:2021-03

PN-EN-1SO 2560:2021-03

PN-EN 844:2019-12
PN-EN 1313-1:2010

PN-EN 975-1:2009/AC

PN-EN 1315:2010
PN-EN 313-1:2001
PN-EN 313-2:2001
PN-EN 636+A1:2015-06
PN-EN 10230-1:2003

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.

Czes¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnosé,
oznakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.

Czes¢ 6: Pobieranie probek, ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych
Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu.

Czes¢ 1-1: Reguty ogdline i reguty dla budynkéw.

Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do spawania
tukowego elektrodg metalowg w ostonie gazu stali niestopowych

i drobnoziarnistych — Klasyfikacja.

Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego spawania t
tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Klasyfikacja

Drewno okragte i tarcica - Terminologia.

Drewno okragte i tarcica -- Dopuszczalne odchytki i zalecane wymiary.

Czes¢ 1: Tarcica iglasta

Tarcica — Klasyfikacja drewna liciastego na podstawie .

Czes¢ 1: Dgb i buk.

Klasyfikacja wymiarowa drewna okragtego.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

Sklejka. Wymagania techniczne.

Gwozdzie z drutu stalowego -- Cze$¢ 1: Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia

10.2 Dokumenty i instrukcje
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U.z 2020 r, poz. 1333; z

pozniejszymi zmianami ),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92, poz. 881),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r, Nr 166, poz. 1360, z

pozniejszymi zmianami).
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S-03a PRZEGRODY W TECHNOLOGII SZKIELETU
STALOWEGO

Kod CPV 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budynku uzyteczno$ci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres roboét objetych ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument wykonawczy sporzadzony na zlecenie Wykonawcy na
podstawie zawartej umowy.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wymagania wykonania i odbioru rob6t montazowych dla
inwestycji

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z dosdwiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST S-00 ,Wymagania ogdlne ".

1.5 0Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w ST-00
,WYMAGANIA OGOLNE”.

2. MATERIALY

21 Ogdlne wymagania

Dotyczagce materiatéw ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST S-00,Wymagania ogéine”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania rob6ét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w :

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2003 r, Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami)

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92. poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166, poz.1360 ,
- z pézniejszymi zmianami)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w

ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materialy stosowane do wykonywania

elementdéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-EN 1993-
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1-1:2006, PN-EN 1993-1-3:2008 i PN-EN 1993-2:2010 oraz warunkach technicznych D2.

2.2 Rodzaje materiatéw

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac¢
wymaganiom aktualnych norm.

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

Wszystkie wyroby walcowane powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane — blachy:
Blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- miec¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.
Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:
Ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych ksztattowniki
otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
taczniki
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
aktualnych norm, oraz spetnia¢ warunki wytrzymatosciowe okreslone w projekcie:
Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych (elektrody, druty, topniki itd) powinny odpowiadaé
wymaganiom aktualnych norm.
Piyty gipsowo-kartonowe
Szczegdlne wymagania zawarto w specyfikacji S-12a ,Instalowanie $cianek dziatowych”.
Ptyty wtdkno-cementowe
Zgodne z PN-EN 15283, gestos¢ 860 kg/m3, wytrzymatosé na zginanie w kierunku wzdtuznym 680 N,
wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku poprzecznym 310 N, wytrzymatos¢ na $ciskanie 9 N/mm2, reakcja na
ogien A1
Folia paroizolacyjna
Zgodna z PN-EN 13984:2013-06E Typ B, opér dyfuzyjny Sd=7,5 m (zgodnie z PN-EN 1931:2001), 0,25
m<Sd<25 m (zgodnie z PN-EN ISO 12572:2004), maksymalna sita rozciggajgca 350 N/50 mm (wzdtuz), 290
N/50 mm (w poprzek), odpornosé na rozrywanie 200 N (wzdtuz i w poprzek), reakcja na ogieh E
Skalna wetna mineralna ($ciany zewnetrzne)
Zgodna z PN-EN 13162:2012+A1:2015, reakcja na ogien A1, wspétczynnik przenikania ciepta
A=0,035 W/mK, wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p=1
Skalna wetna mineralna (Sciany zewnetrzne, strop)
Zgodna z PN-EN 13162:2012+A1:2015, reakcja na ogien A1, wspotczynnik przenikania ciepta
A=0,035 W/mK, wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p=1
Skalna wetna mineralna (potacie dachowe skosne) z ptyt wielkoformatowych rolowanych
Zgodna z PN-EN 13162:2012+A1:2015, reakcja na ogien A1, wspétczynnik przenikania ciepta
A=0,035 W/mK, wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p=1,
Skalna wetna mineralna (Sciany dziatowe)
Zgodna z PN-EN 13162:2012+A1:2015, reakcja na ogien A1, wspétczynnik przewodzenia ciepta
A=0,037 W/mK, wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p=1, wspoétczynnik pochtaniania dzwieku aw 0,85 (dla gr.50-
99 mm), 1,00 (dla gr.100-200 mm),
Plyta warstwowa z rdzeniem termoizolacyjnym
ptyta z certyfikacjg na przenoszenie obcigzen od zewnetrznej oktadziny elewacyjnej, grubos¢ 10 cm,
wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0,023 W/mK, reakcja na ogien B-s1,d0, rdzen izolacyjny z pianki
poliizocyjanurowej IPN o strukturze zamknietych komaérek, oktadzina obustronna z blachy stalowe;j
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zabezpieczonej powtoka poliestrowg

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST S-00 ,Wymagania ogdine ".

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wiasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jako$¢ robot.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunek materiatéw, sprzetu itp. Do wykonania robét
nalezy stosowac dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST S-00 ,Wymagania ogdine ".

Elementy konstrukgji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ transportowanych materiatdbw. Materialty przewozone na s$rodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu
wydanymi przez ich wytwérce.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Przed rozpoczeciem rob6t montazowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnosci wykonania elementow
konstrukcyjnych z dokumentacja projektowa, zgodnosci usytuowania, wymiardow i kgtow skrzyzowan $Scian,
zgodnosci wiadciwosci elementéw z ustaleniami projektowymi.

W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete w projekcie zatozenia sg korzystniejsze od zaistniatych na budowie,
konieczna jest analiza stanu bezpieczehstwa konstrukcji dla nowych warunkéw wykonana przez projektanta
konstrukcji. Sprawdzi¢ nalezy ponadto jako$¢ elementéw, wymagajagc od producentéw certyfikatow jakosci
lub deklaracji zgodno$ci. Przed przystgpieniem do robét nalezy ustalié punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowg geodezyjng, stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw
konstrukcji zgodnie z PN-ISO 4463-1, PN-ISO 4463-2:2001 i PN-ISO 4463-3:2001. Punkty pomiarowe
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Zaktada sie mozliwos¢ korzystania z
punktéw osnowy wytyczonych dla elementéw gtéwnego uktadu nosnego budynku. Przed przystgpieniem do
robot zasadniczych nastepujgce prace przygotowawcze: wykonanie niezbednych drég tymczasowych,
zasilania w energie elektryczng i wode oraz odprowadzenia Sciekdw, dostarczenie na teren budowy
niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego w przypadku przygotowywania zapraw
murarskich na placu budowy zorganizowanie wezta do przygotowywania zapraw z wyposazeniem
zapewniajgcym wymagane warunki magazynowani i dozowania skfadnikow zapraw.

Po wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora sprawdzi¢ poziom konstrukcji zelbetowej, na ktorej
montowane bedg Sciany prefabrykowane. Réznica w wysokosci poszczegdlnych naroznikéw nie moze byé
wieksza niz wymagana w dokumentacji wybranego systemodawcy. W przypadku wystepowania wiekszych
réznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane. Montaz odbywa sie z elementéw przygotowanych w wytwaérni.
Potaczenia elementéw zgodnie z technologig wybranego systemodawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST S-00 ,Wymagania ogolne ".

Przy wykonywaniu konstrukcji murowych stosuje sie klase kontroli .
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw uzytych do realizacji robo6t. Wykonawca zobowigzany
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jest do oceny jakosci cegiet dostarczanych przez producenta i ich zgodno$ci w wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej na podstawie:
*  rezultatéw badan petnych wykonywanych przez producenta
rezultatow badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii dostarczanej na
budowe
+  atestu (zaswiadczenia o jakosci)
oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy

Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.

6.2 Warunki dostawy

Poszczegodlne rodzaje cegiet i pustakéw powinny pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie cegly i jej jakosé
okreslona w petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez
Nadzér Inwestycyjny.

Wykonawca powinien:

+  zapewni¢ sobie od producenta atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo wysytane;j
ilosci cegiet, zawierajacy nastepujgce dane:

* nazwe i adres producenta
date i numer kolejny badania
oznaczenie wedtug normy

+  ilosc¢ cegiet

+ pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogoblne zasady obmiaru robét.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST S-00 ,Wymagania ogdéine ".

7.2 Jednostka obmiarowa
Zgodnie z ustaleniami z Inwestorem.

8. ODBIOR ROBOT

Sposob odbioru robot budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawca.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:
a. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy
aprobaty techniczne
inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.

®oo00o

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub
metod.
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S-04a POSADZKI

Kod CPV 45432112-2 ktadzenie nawierzchni

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument wykonawczy sporzadzony na zlecenie Wykonawcy na
podstawie zawartej umowy.

1.4 Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
potozenie posadzki.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z do$dwiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST S-00 ,Wymagania ogdine ".

1.6 Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z PFU, przepisami i wytycznymi
technicznymi, przygotowang przez siebie i zatwierdzong dokumentacjg projektowa, ST oraz poleceniami
Inzyniera/lnspektora nadzoru/Kierownika projektu.

2. MATERIALY

Posadzka betonowa:
klasa min. C25/30
stosunek w/c < 0,50
ilos¢ cementu < 350 kg/m3
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- zawarto$¢ alkaliow w cemencie < 0,5% (nie dotyczy CEM llI/A)

- cement CEM I, CEM II/A-S, CEM II/B-S lub CEM III/A

- kruszywo o uziarnieniu £ 16 mm

- zawartos¢ frakcji < 0,25 mm - min. 4%

- punkt piaskowy ok. 35%

- facznailos¢ cementu i kruszywa frakcji 0,25 mm — max. 450 kg/m3
- konsystencja na placu budowy: S3, opad stozka Abrahmsa ok.14 cm.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST S-00 ,Wymagania ogdine ".

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST S-00 ,Wymagania ogdélne ". Materiat w opakowaniu
fabrycznym transportowa¢ dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem zabezpieczenia przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie posadzki betonowej:

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i przez nastepne 5 dni powinna wynosi¢ +5°C
- +30°C. Wykonywang posadzke nalezy chronic¢ przed zbyt szybkg utratg wilgoci w wyniku oddziatywania
np. wysokich temperatur, przeciggu, promieniowania stonecznego itp. W celu zapewnienia wysokiej jakosci,
wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zaleceniami dostawcow materiatéw uzytych do wykonywania
posadzki, odpowiednimi narzedziami w otoczeniu zabezpieczonym przed kurzem, pytem, kulkami
styropianu itp. zanieczyszczeniami. Powierzchnia wykonanej posadzki moze wykazywac réznice w odcieniu
i wygladzie w zaleznosci od warunkow i sposobu wykonywania prac, warunkéw wysychania itp. - nie jest to
wada i nie wplywa na parametry techniczne oraz wiasciwosci uzytkowe posadzki.

Na powierzchni posadzki zacieranej mechanicznie mogg pojawi¢ sie wiosowate pekniecia. Jest to typowe
zjawisko dla posadzek betonowych i nie ma wptywu na wiasciwosci uzytkowe posadzki.

Moze wystapi¢ rowniez zjawisko pojawienia sie wykwitow weglanowych, ktére nie wptywa na witasciwosci
uzytkowe posadzki.

Przyjmuje sie, ze minimalna grubos¢ warstwy nie moze by¢ nizsza niz 7cm pod wykonczenie oktadzinami
ceramicznymi i 7,5 cm pod wykonczenie wyktadzinami antyelektrostatycznymi lub dywanowymi PVC.W
podktadzie podczas uktadania nalezy zatopi¢ stalowg siatke w srodku przekroju.

5.2 Wykonywanie szczelin skurczowych w posadzce

Szczeliny nacina sie w ptycie posadzki dla poprowadzenia jasno zdefiniowanej rysy. Stuzg one do
zredukowania naprezen rozciggajgcych. Giebokos¢ szczeliny powinna wynosi¢ od 1/4 do 1/3 grubosci piyty.
W czasie miedzy 8 a 24 godzing od zakonczenia betonowani a posadzki, w zaleznosci od temperatury
otoczenia wykonac naciecia szczelin skurczowych o szerokosci okoto 4 mm i glebokosci okreslonej powyze;.
Rozstaw szczelin skurczowych uzalezniony jest od wystepowania elementéw konstrukcyjnych budynku
oraz grubosci posadzki.

5.3. Wykonywanie szczelin obwodowych
Szczeliny obwodowe wykonuje sie wokét stupdw, wzdiuz Scian oraz przy konstrukcyjnych elementach
pionowych budynku przy uzyciu wktadki z pianki PE o grubosci min. 5,0 mm na catej grubosci posadzki.

5.4. Wykonywanie posadzki jastrych cementowy

Przyjmuje sie, ze minimalna grubos¢ warstwy nie moze by¢ nizsza niz 5cm pod wykonczenie oktadzinami
ceramicznymi i 7,5 cm pod wykonczenie wyktadzinami PVC lub tekstylnymi. W podktadzie podczas
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uktadania nalezy zatopi¢ stalowg siatke w $rodku przekroju. Swiezy jastrych chronié nalezy przed wptywem
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych takich jak mréz, przeciagi, bezposrednie nastonecznienie oraz
deszcz. Prace nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C. Warstwe
jastrychu po roziozeniu nalezy wygtadzi¢. Szczeliny dylatacyjne znajdujace sie w podiozu nalezy odtworzy¢
w warstwie jastrychu. Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie nalezy wykonywaé w polach nie wiekszych
niz 40 m2 przy dtugosci boku nie wiekszej niz 8m, stosunku bokéw < 1:1,5 oraz w progach pomieszczen.
Wykonang warstwe nalezy pielegnowac zgodnie z 4 klasg wg PN EN 13670 poprzez okrycie folig PCV.
Uktadanie kolejnych warstw nalezy rozpoczaé po uzyskaniu przez podktad wymaganych parametrow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu podioza przed przystgpieniem do robdt, przygotowanego
zgodnie z wytycznymi producenta, kontroli zuzycia materiatu, aby zapobiec utracie jakosci posadzki oraz
kontroli wizualnej po wykonaniu posadzki, szczegdlnie w miejscach styku z innymi powierzchniami.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca. Jednostki obmiaru
powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentaciji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Sposoéb odbioru roboét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace rozliczeh robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy:
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Materiaty - Wtasciwosci i wymagania
PN-EN 206+A2:2021-08 Beton
Czesc¢ 1; Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-EN 197-1:2002 Cement
Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2:2002 Cement.
Cze$¢ 2. Ocena zgodnosci.
PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stabosci objetosci.
PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13888-1:2023 -02 Zaprawy do spoinowania ptytek -- Cze$¢ 1: Wymagania, klasyfikacja,
PN-EN 206+A1:2016-12 przeznaczenie, znakowanie i etykietowanie

Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

10.2 Dokumenty i instrukcje

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
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Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z2002r., Nr 166, poz.1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czesé B — Roboty wykonczeniowe, wydanie

ITB — 2018 rok.
Aprobaty techniczne zastosowanych materiatéw.
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S-05a POKRYCIA DACHOWE | ELEWACYJNE

Kod CPV 45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych
Kod CPV 45262650-2 Roboty w zakresie oktadania

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wykonanie pokrycia dachu membrang przeciwwodng PVC

wykonanie pokrycia membrang przeciwwodng PVC (dachy ptaskie)

powierzchnie pionowe Scian attykowych zatarte, zagruntowac i obrobi¢ membrang (dachy ptaskie)
wykonanie i uszczelnienie przej$¢ dachowych (dachy ptaskie)

pokrycie dachéwkg ceramiczng (dachy strome)

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST S-00 ,Wymagania ogdlne ".

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w S-00
»~Wymagania ogdlne ".

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w S-00
»~Wymagania ogdlne ".

2.1 Rodzaje materiatéw

- membrana PCV gr.1,5 mm zbrojona wtdknem szklanym, powierzchnia z wyttoczeniem, zgrzewana gorgcym
powietrzem, wytrzymatos¢ na dziatanie sity rozciggajgcej min.500N/50mm, wytrzymato$¢ na rozrywanie
min.110N/50mm

- widknina separacyjna gr.1,25 mm miedzy warstwg termoizolacji a membrang PCV — gramatura 120g/m2,
wytrzymatosé na rozcigganie min.190 N/mmz2 (podtuznie), min. 100 N/mm2 (poprzecznie), klasa reakcji na
ogien A2

- izolacja termiczna — styropian EPS100 jak plyty oraz kliny spadkowe, wytrzymatos¢ na zginanie min.150 kPa,
naprezenia $ciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym min.100 kPa, wspdtczynnik przewodzenia ciepta
A<0,36 W/K, klasa reakcji na ogien E
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- dachowka ceramiczna karpiowka — zakres dtugosci krycia 145-165 mm, szeroko$¢ krycia 180 mm, kolor
Rotbraun RAL 8012

- membrana dachowa polipropylenowa wysokiej paroprzepuszczalnosci dedykowana do stosowania na dachu z
petnym deskowaniem— gramatura 160 g/m2 klasa reakcji na ogieh F, przenikanie pary wodnej (Sd) 0,02 m,
wytrzymatos¢ na rozcigganie 360 N/50mm (wzdtuz widkien), 185 N/50mm (w poprzek widkien), wytrzymatos¢
na rozdzieranie 175 N (wzdtuz widkien), 200 N (w poprzek widkien)

- faty i kontrlaty— sosnowe lub $wierkowe, klasy C24, o przekroju zgodnym z dokumentacjg techniczna,
impregnowane, bez uszkodzen dysklasyfikujgcych (seki, pekniecia, prochnica, porazenie biologiczne itp.), o
min. trzech ostrych krawedziach, wilgotno$¢ maks.23%

- system oktadzinowy (Sciany)
gotowe elementy dostarczane jako zestaw kompletny w formie podkonstrukcji metalowej mocowanej do
ptaszczyzny Sciany (ptyta warstwowa), oraz paneli z uktadem ksztattek klinkierowych.

Materiaty winny posiada¢ Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

Transport materiatdw powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych lub aprobat
technicznych i zgodnie z wytycznymi producenta. Nalezy materiat ustawi¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie i uszkodzeniem
podczas transportu. Zaleca sie transportowac na paletach transportowych producenta. Materiat przywozi¢
krytymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Dach ptaski

Podtoza pod pokrycia z membrany powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym przez producenta

membrany podanym w aprobatach technicznych.

Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystgpic:
po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podkitadu z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podioza,
po zakonczeniu robét budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, wyprowadzaniu wywiewek
kanalizacyjnych, okfadzin powierzchni pionowych, na ktére beda wyprowadzane (wywijane)
warstwy pokrycia z membrany, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania obrébek blacharskich

itp., z wyjatkiem robdt, ktére ze wzgledéw technologicznych powinny byé wykonane w trakcie
uktadania pokrycia z membrany lub po jego catkowitym zakohczeniu,

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce pracownikéw
przy pracach na wysokosci i na przepisy przeciwpozarowe. Pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w
odpowiednig odziez roboczg i obuwie o grubej podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet
zabezpieczajgcy przy pracach na wysokosci.

Pokrycie zasadnicze.
Pokrycie z membrany PVC gr.1,5 mm montowanej na warstwie rozdzielczej — wtokninie separacyjnej —
utozonej na ptaszczyznie termoizolacji. Poszczegdlne arkusze membrany sg tgczone przez zgrzewanie
gorgcym powietrzem

Attyka.

Membrang na potaé oraz na wywiniecia pionowe powinna byé membrana zbrojona siatkg poliestrowg — do
montazu mechanicznego.

Na prostych odcinkach stosowa¢ montaz liniowy przy uzyciu listwy. W narozu przy attyce nalezy zastosowac¢
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systemowe rozwigzania: listwy i kieszenie attykowe - wymagany kat prosty. W przypadku attyki wyzszej niz
70cm zaleca sie dodatkowy montaz liniowy w poziomie w odlegtoéci max 60 cm. Nie nalezy stosowac
montazu punktowego - tzn co jakgs$ odlegtosé.

Elementy przechodzace przez potaé dachowa.

Wszelkie elementy przechodzgce przez pota¢ dachowg jak swietliki, klapy dymowe itp. powinny wystawac¢
co najmniej 30cm ponad poziom hydroizolacji (membrany). Wszelkie rury, konstrukcje pod technologie
powinny by¢ wykonane z profili okrggtych zamknietych lub profili kwadratowych.

Instalacja odgromowa.
Uchwyty instalacji odgromowej nie powinny by¢ klejone do wtasciwej hydroizolacji. Zaleca sie stosowanie
podstawek tworzywowych zalanych wewnatrz betonem.

Korozyjno$¢ srodowiska.
Blachy dachowe réwniez powinny posiada¢ odpowiednie powtoki i zawartos¢ ocynku.

Przelewy.
Dach powinien byé wyposazony w przelewy awaryjne.

Wszelkie obrobki powinny by¢ wykonane z membrany obrobkowej gr. 1,5 mm
- rowniez kotnierz wokot wpustow odwadniajgcych. Na obrdobkach rurowych, podstawach konieczne jest
wywinigcie na 30cm + uszczelniacz + obejma stalowa.

5.2 Dach skosny

Elementem startowym jest petne poszycie ptaszczyzny dachowej wykonane z ptyt MFP. Po sprawdzeniu i
oczyszczeniu poszycia rozpoczgé uktadanie paséw membrany rozpoczynajgc od krawedzi okapu,
rozwijajac rolke rownolegle do jej przebiegu. Mocowanie odbywa sie zszywkami lub przy uzyciu
nierdzewnych gwozdzi z tbem pfaskim. Membrane utozy¢ tak aby nie byta sfaldowana. Kolejny pas
mocowacé powyzej utozonego stosujgc zaktad. W przypadku czesci producentdw membrana posiada
oznaczenie szerokosci wymaganego zaktadu. W przypadku braku takiego oznaczenia stosowacé zaktad
szerokosci 10 cm. Na tak przygotowanej ptaszczyznie potaci dachowej utozy¢ kontrtaty (po $ladzie kratownic
konstrukcji dachu) a nastepnie faty w rozstawie dopasowanym do rodzaju dachéwki i przyjetego sposobu
ukfadania. Montowane dachoéwki i ggsiory mocowac réwniez mechanicznie tagcznikami w ilosci zgodnej z
sugestig producenta dachéwek (zwykle nie mniej niz co pigta w rzedzie). Montaz wytazéw dachowych
wymaga stosowania systemowych kotnierzy dostarczanych przez producentéw okien dachowych.

5.3 Sciana zewnetrzna

System oparty na zasadzie elewacji wentylowanej wykorzystujgcy metalowg podkonstrukcje z profili
stalowych montowang na elementach dystansowych tgczonych do zewnetrznej stalowej oktadziny ptyty
warstwowej. Do podkonstrukcji mocowane sg panele z naklejonymi ksztattkami ceramicznymi. Panele
montowane sg obok siebie z zachowaniem liniowosci spoinowania oraz kontynuacjg sgsiadujgcych
ksztattek. Wybrany przez Wykonawce systemy — ptyta warstwowa z rdzeniem termicznym, system okfadzin
klinkierowych - nalezy skonfrontowa¢ pod katem ciezaru tego drugiego z mozliwoscig przeniesienia
obcigzenia przytlozonego do powierzchni tego pierwszego. Wyliczenia nalezy dotgczyé do dziennika
budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci roboét

Ww. kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2 Kontrola wykonania pokry¢
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi hormami

przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
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a) w odniesieniu do prac zanikajgcych — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakohczeniu prac pokrywczych.

Opis badan

* sprawdzenie zgodnosci ze specyfikacjg za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw
liniowych z doktadno$cig do 0.5 cm

+  sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami.

+ sprawdzenie powierzchni podktadu przeprowadzi¢ za pomoca taty przytozonej do powierzchni
podkfadu, lokalne wgtebienia nie powinny przekracza¢ 2mm a nieréwnosci 3mm

+ sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w trzech dowolnie wybranych miejscach na
kazde 10-20 m2 powierzchni izolacji.

+ sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok przeciwwodnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w
czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wiasciwych materiatdw i wykonanie zaktaddw,
zgrzewow, uszczelnien i obrobek.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentac;ji projektowe;.
— dla robét — Krycie dachu membrang — m2 pokrytej powierzchni dachu,

8. ODBIOR ROBOT

Sposoéb odbioru roboét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawca.

Podstawe do odbioru wykonania robét pokrywczych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

Odbiér podtoza
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie z membrany nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebraé¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robdét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawca.

Pokrycie dachu membrang

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 krycia, ktdéra obejmuje wszystkie niezbedne czynnosci zwigzane z uktadaniem
membrany:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie materiatow,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 15 m,

— oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— pokrycie dachu membrang,
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— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,
— likwidacja stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Normy

PN-EN-13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokryé dachowych -- Definicje i wtasciwosci

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych
PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu -- Charakterystyka wyrobéw z
blachy stalowej uktadanych na ciggtym podfozu
PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym obrzezem przedniej
strony i rury spustowe fgczone na zakfad
PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia PCV-U — Definicje, wymagania i badania
PN-EN 1304:2013-10 Dachowki i ksztattki dachowe ceramiczne. Definicje i specyfikacje wyrobdw.

10.2 Dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
C1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2015
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S-07a OBROBKI BLACHARSKIE

Kod CPV 45261000-4 — Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie obrébek blacharskich, wraz z rynnami i rurami spustowymi.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace roboét podano w S-00
»~Wymagania ogdlne "..

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w S-00
~Wymagania ogdélne ".

Sposdb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania obrébki dachowych.

2.1 Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania obrébek dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha tytan-cynk malowana proszkowo grubosci 0,7 mm.

2.2.3 Wszystkie materialy do obrébek dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
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Przyjecie materiatéw i wyrobow na budowe powinno byé potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

3.1 Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

41 Transport materiatlow:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzgdzeh stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki transportu:

- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do obrébki dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementow z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dlugo$¢ pojazdu, wielkosé nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na s$rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Obrébki blacharskie

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrdbki blacharskie z blachy tytan-cynk malowanej proszkowo gruboéci 0,7 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywacé na oblodzonych
podtozach.

Dach ptaskie wyposazy¢ w systemowe przejScia przez attykg celem odprowadzenia wéd do koszy
zewnetrznych. Dachy sko$ne zawierajg systemy rynnowe ukryte w potaci dachowe;j.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw attykowych powinny byé dostosowane
do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 607:2005.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.1 Kontrola wykonania obroébki

6.3.1. Kontrola wykonania obrébki polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
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pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakohczeniu prac pokrywczych.
6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowg dotyczgca obrobki z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodnos¢ wykonanych robot z wymaganiami norm oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny, gdy wszystkie wiasciwosci materiatdw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Jednostka obmiarowa robot jest:
dla robét — Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrgca sie urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,
dla robot — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llo§¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

Sposéb odbioru robot budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace rozliczeh roboét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENA

10.1 Normy
PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U -- Definicje, wymagania i badania

10.2 Dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$é C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt C1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2015 r
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S-08a ROBOTY IZOLACYJNE FUNDAMENTU
Kod CP: 45210000-2— Roboty budowlane w zakresie budynkéw

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac zwigzanych z izolacjami przeciwwodnymi i termicznymi fundamentu obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

Izolacja - warstwa, ktéra utrudnia okreslone wzajemne oddziatywanie dwdch srodowisk.

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa — wodna emulsja zmodyfikowanych asfaltéw ponaftowych i
kauczuku oraz dodatkéw. Stosowana na zimno do wykonywania izolacji wodochronnych.

Emulsje asfaltowe (anionowe, kationowe) — zawiesiny drobnych czastek asfaltu w wodzie, otrzymane przez
mechaniczne mieszanie asfaltu z woda.

Styropian — materiat termoizolacyjny powstaty w wyniku spienienia polistyrenu.

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje sie na podfozach lezgcych bezposrednio na gruncie w celu
zabezpieczenia podtogi przed woda lub wilgocig gruntowa.

Izolacje wodoszczelne wykonuje sie w pomieszczeniach, w ktérych podioga moze by¢ narazona na
zalewanie wodg.

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace roboét izolacyjnych

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny, za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
robét podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdélne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano S-00
~Wymagania ogdine ".

2.1 Rodzaje materiatow

*  papa termozgrzewalna
Produkowana z asfaltu modyfikowanym elastomerem SBS z osnowg z widkniny poliestrowe;.
Przeznaczona do wykonywania izolacji wodochronnych w podziemnych czesciach budynkow.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman, naderwan, o prostych krawedziach, o réwnomiernie
roztozonej masie asfaltowe;.
Rolki papy w warunkach zimowych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych
przed zawilgoceniem, zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojgcej w jednej
warstwie

+ dwusktadnikowa masa hydroizolacyjna grubowarstwowa (KMB) modyfikowana polimerami
asfaltowa emulsja anionowa
przeznaczona jest do gruntowania podtozy betonowych na ktérych utozona ma byé powtoka z papy
termozgrzewalnej. Emulsja asfaltowa moze stanowi¢ indywidualng izolacje przeciwwilgociowa.
styropian
do izolacji termicznej scian fundamentowych — styropian ekstrudowany XPS300
lub styropian ekspandowany EPS100

+ izolacja systemowa, powtokowa np. wysokoelastyczna ptynna folia wraz z kompletnym systemem
tasm, uszczelek itp.;

folia kubetkowa HDPE gr. 8mm

2.2.4. Materiaty pomocnicze

Odrebng grupe wyrobéw stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i
stosowane zgodnie z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:

— kleje,

— rozpuszczalniki, srodki odttuszczajgce i zmywajace,

— tasmy dylatacyjne, uszczelniajgce,

— woda lub inne preparaty do rozcienczania.

2.2 Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do izolacji przeciwwilgociowych i

wodochronnych
Wyroby do robét hydroizolacyjnych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegodtowej),
sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),
spetniajg wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokotem przyjecia materiatow.

2.3 Warunki przechowywania wyrobéw do robét hydroizolacyjnych

Wszystkie wyroby do robét hydroizolacyjnych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

3.1 Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jakos¢ materiatdbw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze
bezpieczne dla brygad roboczych wykonujgcych hydroizolacje.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w S-00 ,WWymagania ogdine ".

4.1 Wymagania szczego6towe dotyczace transportu materiatéw

Wyroby do robét hydroizolacyjnych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach ukfadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wozki. Materiaty hydroizolacyjne w opakowaniach oraz materiaty rolowe nalezy
ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchnitadunkowej srodka transportu i zabezpieczac przed
mozliwoscig przesuwania sie w trakcie przewozu.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw izolacyjnych workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace
zmieni¢ sklad chemiczny wody.

Transport materiatéw hydroizolacyjnych i materiatdbw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych
nie moze odbywac¢ sie po wczesniej wykonanej izolaciji.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

5.1.1. 0Ogodlne zasady uzywania materiatéw
Przy pracy z lotnymi, tatwo palnymi substancjami w pomieszczeniach zamknietych konieczne jest
intensywne ciggte wentylowanie pomieszczen, przestrzeganie zakazu palenia oraz umieszczenie w
widocznych miejscach wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen tablic ostrzegawczych z napisem
,0stroznie z ogniem".

5.1 0Ogodlne zasady wykonywania izolacji

*  Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodéw instalacyjnych i
elementow konstrukcyjnych (np. stupéw) powinny by¢ uszczelniane w sposob wykluczajgcy
przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub elementami i izolacja.

*  lzolacje wodochronne powinny by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajgcych prawidtowa
realizacje, a mianowicie:
- po ukonczeniu robét poprzedzajgcych roboty izolacyjne,
- w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C — dla izolacji z materiatéw bitumicznych
przy stosowaniu lepiku na gorgco; 10°C — dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy
stosowaniu lepiku na zimno; 15°C — dla izolacji z folii z tworzyw sztucznych;

+ Podczas robét izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwo$cig zawilgocenia i zalania woda.
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5.2 Sprawdzenie przygotowanie podktadu

+ Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcany i przenosi¢ wszystkie dziatajgce
nan obcigzenia.

+  Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatow
bitumicznych powinna by¢ réwna (bez wgtebien, wypuktosci oraz pekniec), czysta,
odttuszczona i odpylona. Pod izolacje z folii z tworzyw sztucznych powierzchnia podktadu
powinna by¢ gtadka.

+  Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz
3 cm lub sfazowane pod katem 45° na szeroko$ci i wysokos$ci co najmniej 5 cm od krawedzi.

5.3 Zakres wykonywanych robét
Utozenie izolacji poziomej z folii na ,,chudym” betonie (pod tawy fundamentowe)
1. Papa pod tawy fundamentowe, uktadana luzem, zgrzewana na zaktadach jako izolacja przeciwko
podcigganiu kapilarnemu wody (izolacja przeciwwilgociowa).
Gietko$¢ min -5°C
Grubos$¢ min 3 mm
Osnowa poliestrowa, kompozytowa lub welon szklany
Gramatura osnowy min 160 gr

ok wDdN

Utozenie izolacji z folii na plycie zelbetowej (pod posadzka)
Utozenie ptyt termoizolacji patrz nize;j.

1. Do wykonania uzywac folii izolacyjnej PE 0,2 mm

2. Folie uktada¢ luzem na plycie

3. Folie taczy¢ na zakiad 15 cm

Utozenie izolacji poziomej i pionowej z papy pod i w $cianach stykajacych sie z ptytag fundamentowg lub
scianami fundamentowymi.
1. lzolacje uktada¢ w poziomach i miejscach podanych w Dokumentacji Techniczne;j.
2. Do izolacji, poziomej stosowac¢ jedng warstwe papy termozgrzewalnej opisanej wyzej. Do izolacji
pionowej, w przypadku $cian narazonych na napér wody rowniez stosowac jedng warstwe.
3. Pape fgczy¢ na zaktad przy zgrzewaniu zaktad min. 10 cm

Wykonanie izolacji pionowej taw i $cian fundamentowych.

1. Do wykonania izolacji pionowych uzy¢ dyspersyjnej emulsji bitumiczne;j
Przed naniesieniem $rodka oczysci¢ podtoze. Z powierzchni usung¢ brud, kurz i luzno przylegajgcy
materiat druciang szczotka. Dopuszcza sie zeby podtoze byto lekko wilgotne.

2. Na czystym podtozu wykona¢ warstwe gruntujgcg rozcienczajgc srodek z wodg w stosunku maks.
1:2. Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nanies¢ warstwe dyspersyjnej masy asfaltowo-
kauczukowej grubosci okoto 1 mm. Powtoki nanosi¢ przy uzycia pedzla lub szczotki.

3. lzolacja pionowa powinna by¢é wykonana na zewnetrznej powierzchni $cian od wierzchu tawy
fundamentowej do wysokosci ok. 30 cm ponad teren przylegty do budynku. Powinna by¢ potgczona
z izolacjg poziomg $cian. Wykonac¢ jg na fawach i stopach fundamentowych wg Dokumentacji
Projektowej

4. Temperatura otoczenia i powierzchni nie powinna by¢ nizsza od +5°C, w czasie nakfadania i
schniecia mas. Nie nalezy ich takze stosowac w czasie przewidywanych opadéw atmosferycznych,
a w razie ich niespodziewanego wystgpienia chroni¢ swieze powioki przed sptukaniem.

Uktadanie termoizolacji pod posadzka — podtoga na gruncie
Plyty termoizolacji uktadac na izolacji bitumicznej grubowarstwowej na podkfadzie z chudego betonu
utozonego na wyréwnanej i ubitej warstwie piasku grub. ~ 35 cm.

Uktadanie termoizolacji na scianie fundamentowej
Ptyty termoizolacji instalowac jako izolacje zewnetrzng, termiczng $cian fundamentowych. Montowac za
pomoca kleju poliuretanowego. Od zewnetrznej strony, celem ochrony izolacji przed uszkodzeniem w
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trakcie wykonywania opasek i utwardzen przy scianach nalezy zastosowac folie kubetkowa.

Wykonanie izolacji poziomej w posadzkach na gruncie.

Do wykonania robdét izolacyjnych mozna przystgpi¢ po wykonaniu podktadu betonowego
1. Do wykonania uzywac folii izolacyjnej PE 0,2 mm
2. Folie uktada¢ luzem na ptycie
3. Folie taczy¢ na zakiad 15 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w S-00 ,Wymagania ogdline ".

6.1 Badania przed przystgpieniem do robét hydroizolacyjnych podziemnych czeécii przyziemi
budynkow

Przed przystgpieniem do robét hydroizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole przygotowanego podioza.

6.2.1. Badania materiatow
Materiaty hydroizolacyjne uzyte do wykonania izolacji przeciwwilgociowej lub wodochronnej powinny
odpowiadaé wymaganiom podanym w punkcie 2 niniejszej specyfikacji techniczne;.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatbw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow hydroizolacyjnych,

— stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb przechowywania materiatow,

— terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.2.2. Badania podiozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku podiozy:

— betonowych — zgodnos¢ wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegotowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatos¢ i rownos¢ podktaddéw, czystosé powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotno$é i temperatura podfoza, zabezpieczenie antykorozyjne
wystajgcych elementéw metalowych,

— murdéw z pustakéw, Zelbetu i bloczkéw betonowych — zgodno$é wykonania z dokumentacjg projektowq i
odpowiednimi szczegbétowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatosé¢, doktadnos¢ wykonania z
uwzglednieniem wymagan szczegotowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin, czysto$¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez producenta wyrobow hydroizolacyjnych
warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnos¢ i temperatura muru, zabezpieczenie
antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

— styki réoznych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i
sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczgce przygotowania podtozy deklarowane przez producenta materiatéw
hydroizolacyjnych, w tym dotyczgce gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podioza nalezy przeprowadzi¢ za pomocg faty o
dtugosci 2,0m, przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar jego
odchylenia od taty z doktadnoscig do 1 mm, na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w p-kcie 5.3 specyfikacji
technicznej. Powierzchnia podtoza nie moze posiada¢ elementéw ostrych, wystajgcych, mogacych
spowodowaé uszkodzenie izolacji powierzchni. Pekniecia na powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm
powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy ocenic przez przetarcie powierzchni suchg, czysta
reka.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie powinno by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami
szczegotowej specyfikacji techniczne;.
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6.2 Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét hydroizolacyjnych z
dokumentacjg projektowg, szczegdtowg specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobdéw
stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w niniejszej ST,

— poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegolnych warstw w sposdb zapewniajacy ich
ciggtosé i szczelnose,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawnosci obrobienia przebi¢ i przejs¢ przewoddw, rur lub innych elementéw budowlanych przez
izolacje,

— na biezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostaltych wymagan dotyczgcych wykonania robét hydroizolacyjnych podanych w
szczegotowej specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatéw, ilosci i
grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktadow, doktadnosci sklejenia poszczegdinych warstw itp.

6.3 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robot hydroizolacyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

— prawidiowosci przygotowania podtozy,

- prawidtowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,

— sposobu wykonania i uszczelnienia przebi¢ i przejs¢ przez izolacje, przerw roboczych, dylatacji i
zakonczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne sg wyniki badarn dokonanych przed przystgpieniem do
robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ po ich catkowitym
wyschnieciu i utwardzeniu.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnoci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuije:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebi¢ i dylatacji oraz zakohczen
krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie szczelno$ci izolacji,

— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w szczegotowej specyfikacji technicznej.

Badania odbiorowe nalezy przeprowadzi¢ metodami okreslonymi w szczegotowej specyfikaciji techniczne;j.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

71 Szczegdbdtowe zasady obmiaru robét hydroizolacyjnych w podziemnej czesci i
przyziemiu budynku

Izolacje przeciwwilgociowe i przeciwwodne oblicza sie w metrach kwadratowych izolowanej powierzchni w

rozwinieciu. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w $Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni

potrgca sie powierzchnie otwordw, stupéw, pilastréw itp. wieksze od 1 m2. 1zolacje szczelin dylatacyjnych

oraz wykonanie faset, o ile stanowig one odrebne pozycje przedmiarowe, oblicza sie w metrach.
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8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wymagania dotyczgce odbioru robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawcg. Ogélne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

Wymagania dotyczace rozliczeh robot zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.
PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie —
Specyfikacja
PN-EN 13969 Elastyczne wyroby wodochronne.

Wyroby asfaltowe do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami
asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Definicje i wtasciwosci

10.2 Dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt
C5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw. Warszawa 2016 r.

- Aprobaty techniczne zastosowanych materiatow.
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S-10a ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV: 45442000-7 — Naktadanie powierzchni kryjgcych

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg malowania $cian.

1.4 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego
(wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych) obiektow budowlanych nie
narazonych na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatdw wykorzystywanych do
robot malarskich, wymagan i sposobédw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok
malarskich wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powlok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogélne "., a takze zdefiniowanymi ponizej: Podtoze malarskie — surowa,
zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwkg) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt
drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powioka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtfozu,
decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu
— barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Farba lateksowa — emulsyjna farba akrylowa
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1.6 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne powszechnie
stosowane wymagania dotyczgce robot podano w S-00 ,Wymagania ogdélne ".

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w S-00
~Wymagania ogélne ".

21 Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t malarskich powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
Farby lateksowe
srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:
+ farby o podwyzZszonej hydrofobowosci w systemie BSO
+  srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdéine ".

3.1 Sprzeti narzedzia do wykonywania rob6t malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac¢ sprzet i narzedzia zgodnie z instrukcjg producenta.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w S-00 ,Wymagania ogéine ".

41 Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatéw do robo6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich
zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie
ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca
sie uzywaé samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywacé
samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

5.1  Warunki przystapienia do robét malarskich
Zgodnie z instrukcjg Producenta i Dokumentacjg Techniczng i norm.
Wyroby malarskie przygotowac i stosowac zgodnie z wytycznymi i instrukcjg Producenta.

5.2 Malowanie

Rodzaj warstw malowania ilos¢ grubos¢ warstw — zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i Instrukcjg
Producenta.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci robot podano w S-00 ,Wymagania ogélne ".

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania robét z Normami i Wymaganiami Producenta. Kontroli podlegaja
wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwtaszcza, te ktére podlegajg zakryciu.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
*  sprawdzenie wyschniecia podtoza,

*  sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

+  sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

+  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

+  sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

*  sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

*  sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

+  sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5m,

+  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku —przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

+ sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniana szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac
odporng na $cieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby

*  sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydiong
szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego
pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe
i nie powstang przeswity podtoza

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

71 Szczegotowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiarow. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wymagania dotyczgce odbioru robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawcg. Ogdlne zasady odbioru robét podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”, pkt 9
Wymagania dotyczgce rozliczen robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB — 2019 rok.
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S-11a UKLADANIE PLYTEK

Kod CPV: 45431000-7 — Ktadzenie ptytek

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres stosowania ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg wykonania i odbioru:
Oktadzin z ptytek ceramicznych $cian wraz z gruntowaniem tynkow

Posadzki z ptytek ceramicznych na zaprawie klejowej;

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogoélne” a takze podanymi ponizej:

1.4.1. Plytki ceramiczne — wyroby wypalane z odpowiednio wyselekcjonowanych i przetworzonych glinek.
1.4.2. Zaprawa klejowa — mieszanki cementéw, wypetniaczy mineralnych i modyfikowanych polimerow.

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robo6t posadzkowych i oktadzinowych
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
»~Wymagania ogolne”.

Rodzaje materiatow:
Ptytki ceramiczne (kolorystyka, wymiary i sposob uktadania ptytek Sciennych wg ktadéw i opisow

wskazanych w dokumentacji projektowej lub okresdlonych przez architekta bezposrednio na budowie.). Plytki
powinny charakteryzowac sie powierzchnig fatwo zmywalna.

Ptytki formatu 59,8x59,8 cm, gr.8,5 mm, gres szkliwiony, klasa antyposlizgowosci min. R11, odporno$¢ na
Scieranie IV, powierzchnia matowa, rektyfikowana, kolor jasny szary, barwiona w masie;

Ptytki formatu 20x20 cm, gr.6,5 mm, kolor biaty
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Zaprawa klejowa — elastyczna zaprawa klejowa o wysokiej przyczepnosci i elastycznosci, charakteryzujgca
sie dobrg przyczepnoscia do podtoza i ptytek, charakteryzujgca sie stabilnosciag na powierzchniach
pionowych (brak sptywu).

Profile PCW do wykanczania zwienczen naroznikéw progow.
Ptytki winny odpowiadaé wymogom norm panstwowych lub posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania ich w budownictwie oraz by¢ zgodne z Dokumentacjg Techniczna.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

3.1 Sprzet i narzedzia do wykonywania robo6t posadzkowych i oktadzinowych
Do wykonywania robo6t posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do rozprowadzania
kompozycji klejgcych,

— faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

41 Wymagania szczegétowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobéw do

robé6t posadzkowych i oktadzinowych
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwo$¢é poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢ w
szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje mogace
zmieni¢ sklad chemiczny wody.
Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie po
wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

Roboty oktadzinowe i posadzki z ptytek mozna rozpoczaé po wykonaniu tynkéw i podiozy (gtadzi) pod
posadzke (patrz hydroizolacje). W pierwszej kolejnosci wykonywaé nalezy oktadziny $cienne a w drugiej
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kolejnosci wyktadzine podtogi z ptytek. Roboty nalezy prowadzi¢ w temp. wyzszej niz +5°C. Podtoza pod
ptytki muszg by¢ rowne. Zwraca sie uwage na to, ze ptytek przy uzywaniu zapraw klejgcych nie nalezy
moczy¢. Kolor ptytek przyjaé¢ zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

Zaprawe klejowg przygotowaé zgodnie z Instrukcjg Producenta, wykorzystac jg przed dopuszczalnym w
instrukcji czasem zuzycia materiatu. Zaprawe nalezy rozktada¢ na podiozu i ,przeczesac” jg paca zebatg
(wielkos$¢ zebow zalezy od wielkosci ptytek). Zaleca sie jednorazowo zaprawe rozprowadzac na powierzchni
nie wiekszej niz 1 m2. Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ po uptywie czasu okreslonego w instrukgiji,
gdy zaprawa jest mocna oraz wyschnieta. Cato$¢ prac zwigzanych z klejeniem prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg producenta w zaleznosci od przyjetego systemu klejenia i fugowania ptytek.

Powierzchnie wykonczone ptytkami moga wykazywac nastepujgce odchytki:
Sciany - odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego zgodnie z norma.
Spoiny winny by¢ prostoliniowe i jednakowej grubosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w S-00 ,Wymagania ogolne "

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robdt oraz podioza. Wszystkie materiaty — plytki,
kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia
materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca
zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Przed przystgpieniem do robét skontrolowa¢ podioza zgodnie z wymaganiami ST i Dokumentaciji
Techniczne;j.

Badanie podioza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
*  sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
+  wystepowania ubytkoéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
sprawdzenie réwnosci podkiadu.

Przed wbudowaniem nalezy sprawdzi¢ jako$¢, rodzaj i kolorystyke piytek.
Gotowg powierzchnie ptytek sprawdzi¢ jak nizej:

badanie przylegania do podktadu przez opukiwanie ptytek w kilku miejscach (gtuchy dzwiek
wykazuje na brak przylegania ptytek do podktadu),

*  sprawdzi¢ prawidtowos¢ przebiegu spoin,
sprawdzi¢ prawidtowos¢ utozenia ptytek - utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzic¢
wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu wykonawczego oraz wzorcem plytek,
sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania powierzchni,
sprawdzi¢ szerokos¢ spoin i prawidtowosc¢ ich wypetnienia.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w S-00 ,Wymagania ogdéine ".

71 Szczegdbdtowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek i okfadzin z plytek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowe;j
przyjmujgc wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupoéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m.
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W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wymagania dotyczgce odbioru robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

Wymagania dotyczgce rozliczeh robot zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawcg. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robdét podano w  S-00
~Wymagania ogdine ".

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-ISO 14411:2016-09 Plytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja
statosci wiasciwosci uzytkowych i znakowanie.

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych. Cze$¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja
statosci wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN 13888-1:2023-02 Zaprawy do spoinowania ptytek. Czes¢ 1: Wymagania, klasyfikacja,

przeznaczenie, znakowanie i etykietowanie.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, czesé B zeszyt 5 Okfadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2019 rok.
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S-12a INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH

Kod CPV: 45420000-7 -Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— okfadzin z ptyt gipsowo — kartonowych, w tym stanowigcych obudowe szachtéw

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatébw, wymagan i
sposobdéw oceny podtozy, wykonanie oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wykfadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogdlne " a takze podanymi ponizej: Plyta gipsowo -kartonowa — materiat do
wykanczania, budowania $cian instalacyjnych

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace roboét oktadzinowych

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegac zasad podanych przez
producenta.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w S-00
»~Wymagania ogdlne ".
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2.1 Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom w tablicy 1.

Tablica 1. Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych:

Lp. | Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykta ognioodporna wodoodporna wodo- i
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Przyczepnosé kartonu do | karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposaéb, aby
rdzenia gipsowego przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; *18+0,5
. . szerokosc¢ 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] dlugose [2000,3000] (+0: —6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekatnych £5
9,5 £9,5 - - -
4 Masa 1m2piyty o | 12,5 £12,5 11,0,13,0 £12,5 11,13,0
' grubosci [kg] 15,0 £15,0 13,5,16,0 £15,0 13,5,15,0
318,0 £18,0 16,0,19,0 - -
5. Wilgotnos¢ [%] £10,0
6. Tmaio§c §truktury przy | 20 B 20
opalaniu [min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - £10 £10
napis na
tylnej. nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN........................ ;
stronie data produkgiji
piyty
8. Oznakowanie
kolor szary jasny szary jasny zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barv'va niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,WWymagania ogdlne ".

3.1 Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

4.1 Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
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4.2 Transport
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami).

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

5.1 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Okfadziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie
5.3.1. Okfadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobéw:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang Sciang,
- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 50mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w S-00 ,Wymagania ogdéine ".

6.1 Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna
z PN-EN 520+A1:2012.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
réwnos¢ powierzchni piyt,
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),
wilgotnosc i nasigkliwos¢,
obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wymagania dotyczgce odbioru robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawcg. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

7.1  Wymagania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega:
a. zgodnos¢ z dokumentacja techniczng,
b. rodzaj zastosowanych materiatow,
C. przygotowanie podfoza,
d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.

8. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robo6t podano w S-00 ,Wymagania ogodline ".
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Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawcg a
Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo$¢é m2 powierzchni suchego tynku
wedtug ceny jednostkowe;j.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1 Normy

PN-EN 520+A1:2012 Plyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych -- Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami

gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan

9.2 Dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A zeszyt A7 Lekkie $ciany dziatowe,
wydanie ITB — 2017 rok.

- Aprobaty techniczne producentéw / dostawcow ptyt gipsowo-kartonowych.
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S-13a BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA

Kod CPV: 45450000-6 Bezspoinowe systemy ocieplania scian budynku
1. CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publicznej.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systemoéw
ocieplen (ETICS), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkow
nowobudowanych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow, wymagan w
zakresie sposobow oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczgcych wykonania bezspoinowych
systemow ocieplen oraz ich odbioréw.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w S-00
+~Wymagania ogdlne ".
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (ETICS) — wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajgcy sie, minimum, z nastepujgcych
sktadnikéw:

— zaprawy klejgcej i facznikéw mechanicznych systemu,

— materiatu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,

— warstwy wykonhczeniowej systemu.

Wszystkie skfadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Systemy ETICS mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, skalna wetha mineralna
— sposob mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy

- stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo / silnie rozprzestrzeniajgce.
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Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podioze lub warstwe zbrojong, celem regulacji (wyréwnania,
redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej warto$ci wspoétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik ETICS
mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry
termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podtoza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne
systemu.

Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu skfadajgce sie z przedzy z cigglych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykohczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i
barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych
ETICS i uksztattowania jego powierzchni.

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w S-00 ,Wymagania
ogolne ".

21 Rodzaje materiatéw i elementow systemu
Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

Srodek gruntujgcy — materiat wodorozciericzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego)
stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji
termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykofnczeniowej.

Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtéknem szklanym) do
klejenia ptyt izolacji termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna
mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa
klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojone;.

Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.
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Piyty termoizolacyjne:

— piyty ze styropianu ekstrudowanego (XPS) — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwo$é, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa)

— ptyty ze styropianu ekspandowanego (EPS) o wsp. przewodzenia ciepta A<0,038 W/mK. gr. 20cm

lub 2x 10cm. Ptyty o wymiarach 100x50 cm o krawedzi prostej, sezonowane min.2 miesigce

lub posiadajgce swiadectwo sezonowania w bloku przed cieciem na piyty.

taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki
dociskowe, dodatkowo — w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,
— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktorej
zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

Siatka zbrojgca — siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145
g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

Zaprawy (masy) tynkarskie
— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi, frakcji 1,5 mm.

— masy silikatowe — oparte na bazie zywicy (emuls;ji) silikatowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi, frakcji 1,5 mm.

Farby — farby silikonowe, stosowane systemowo Ilub uzupetniajgco na powierzchniach tynkow
cienkowarstwowych.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

3.1 Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego,
stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do nakfadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8 Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury traserskie itp.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

41 Transport materiatow

Materiaty wchodzace w sklad ETICS nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkéw
transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robdt ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach)
nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".
5.1 Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (ETICS)

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych
warunkoéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +250C, brak opadoéw, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego

i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkoéw). Te
szczegllne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej
szczegotowe;.

5.2.1. Gruntowanie podioza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujgcy
na catg jego powierzchnie.

5.2.2. Montaz piyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac wzdtuz
niej listwe cokotowg zgodnie z kartg producenta. Zamocowaé takze profile i listwy w miejscach krawedzi
systemu — zakonczen lub stykédw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢
ptaszczyzne ptyt izolacji termiczne;.

Nanie$¢ zaprawe klejgcg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podfoza, w postaci
plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub pacg zgbkowang na catej
powierzchni ptyty. Ptyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczes$niej zaprawg na catej powierzchni.
Nie nalezy dopuszczaé do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm) Zapewni¢ szczelno$é warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i
wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajgca.
Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, po zakoniczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie
przewidziane projektem mocowanie fgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugo$¢ tgcznikéw
zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw zalezy od rodzaju
izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie
wkrecic lub wbi€ trzpienie.

52.3. Wykonanie detali elewac;ji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale systemu — oscieza, krawedzie naroznikdw budynku i osciezy,
szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikow, listew, profili, katownikow, tasm i paskow siatki zbrojgce;.

5.2.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnaé paca warstwe zaprawy zbrojgcej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢
W nig za pomoca pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie
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warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.2.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

5.2.6. Warstwa wykoriczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojagcej. Po ewentualnym
zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddacé
jego powierzchnie obrdbce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz
specyfikacjg techniczng szczegétowg (w ST nalezy te wymagania opisac). Sposéb wykonania tynku zalezny
jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnig¢ tynku pomalowac
wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych. Ze
wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unikaé
stosowania kolorow ciemnych o wspoétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

6.1.1. Opis badanh odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robdt nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru.

Odchylenie

powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
Kategoria tynku Oq przecinajgcych  sie
tynku ptaszczyzny [ ptaszczyzn od kata

odchylenie przewidzianego w

krawedzi od linii | Plonowego poziomego

prostej

dokumentacji

i nie wieksze niz 3| nie wieksze niz2 mm na 1 m| nie wieksze niz 3 mm | nie wigksze niz 3 mm
mm i w liczbie nie|i ogétem nie wiecej niz4 mm|na 1 m i ogétem nie|na1m

wiekszej niz 3 na|w pomieszczeniach do 3,5 m|wiecej niz 6 mm na
catej dtugosci taty | wysokosci oraz nie wiecej niz | catej powierzchni

kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach | miedzy przegrodami
powyzej 3,5 m wysokosci pionowymi  ($ciany,
belki itp.)

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robé6t podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

7.1 Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.1.1. Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do
gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.1.2. Z powierzchni potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m2,
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z
gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wymagania dotyczgce odbioru robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Wykonawca.
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9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Wymagania dotyczgce rozliczen robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Wykonawcg. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano S-00 ,Wymagania ogdline ".

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 13163+A2:2016-12 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie—\Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy

ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.
10.2 Dokumenty, instrukcje i przepisy

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw Warszawa
2002 r. 4, Warszawa 1990 r.
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S-14a POKRYWANIE PODLOG

Kod CPV: 45430000-0 — Pokrywanie podtég i $cian
1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zastosowanie
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wykfadzin oznaczonych na rzutach posadzek projektu wykonawczego.

1.4 Okreslenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej
W projekcie lub niniejszej specyfikacji pojawiaé sie mogg takze takie okreslenia fachowe jak:
wyktadzina — specjalny wyréb przymocowany na state do catej powierzchni podtogi,
wykfadzina dywanowa — wykfadzina, w ktérej po wierzchniej stronie widoczne sg wtdkna,
gestosé wyktadziny — ilo$¢ tuftow na 1m2,
ptytka dywanowa — wykfadzina przygotowana w jednakowej wielko$ci modutach, ze specjalnym
wzmochionym podfozem.

2. MATERIALY

Wyktadzina antyelektrostatyczna i przewodzaca:

Zaprojektowana zostata w celu zminimalizowania lub wyeliminowania ryzyka wytadowan elektrostatycznych
i dlatego istotne jest, by wybra¢ wtasciwy produkt zgodnie z jego zamierzonym zastosowaniem. Nalezy na
poczatku okresli¢ charakterystyke elektryczng. Spowoduje to nie tylko okredlenie minimalnych i
maksymalnych wymogdw opornosci elektrycznej instalowanej posadzki, lecz réwniez okresli metode
badania, elektrody, ktérych nalezy uzy¢, metode pomiaréw oraz sSrodowisko badawcze.

Wyktadzina homogeniczna PCW

- klasyfikacja obiektowa 34

- klasyfikacja przemystowa 43

- dtugotrwata wytrzymato$¢ i stabilnos¢
- odpornos¢ na chemikalia

- wysoka odpornos¢ na Scieranie

- stabilno$¢ wymiarowa
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3. SPRZET

Wykonawca chcgcy przystgpi¢ do robét przewidzianych niniejszg specyfikacja musi wykazaé sie co
najmniej dysponowaniem ponizszym sprzetem i maszynami:

- higrometrem do oceny wilgotnosci podtoza,

- poziomnicg laserowg i 2-metrowymi tatami do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- zestawem ostrych nozy do wykfadzin,

- wiertarka i wkretarkg do wykonywania listew ozdobnych

4. TRANSPORT

Wyktadzine przechowywac w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach, zamknietych
i suchych. Opakowania nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczy¢ przed przewracaniem
sie i uszkodzeniami. Chroni¢ brzegi opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed montazem tekstylnych wykfadzin podtogowych wykonawca (instalator) zobowigzany jest do
sprawdzenia, czy posadzka do tego sie nadaje. W przypadku jakichkolwiek zastrzezen instalator
zobowigzany jest do zgtoszenia ich na pismie

5.1 Ukladanie dlugosci wyktadziny

O ile nie uzgodniono inaczej, uktad dtugosci wykfadziny i ich kierunek pozostaje w gestii instalatora. Nalezy
jednak pamietac, iz poszczegolne dtugosci wyktadziny uktada sie zawsze w tym samym kierunku w danym
pomieszczeniu.

Zaleca sie ktadzenie wyktadziny w tym samym kierunku we wszystkich pomieszczeniach lub na wszystkich
poziomach ze wzgledu na wyraznie widoczng fakture wyktadziny dywanowe;.

5.2 Montaz

Ciecie:

Zaleca sie ciecie brzegéw diugosci wyktadziny osobno postepujgc w nastepujgcy sposéb: nalezy cig¢ okoto
2-3 cm precyzyjnie i rownolegle od wstepnie przycietych brzegbéw po prawej i po lewej stronie dtugosci
wykfadziny; potozy¢ 4-metrowy metalowy liniat (0 szerokosci 8 cm) precyzyjnie wzdtuz brzegu wycietego
pasa; w przypadku dtugich paséw zaleca sie stosowanie sznurka w celu otrzymanie prostego ciecia. Cig¢
wzdtuz zwijanego liniatu za pomocg ostrego noza w ksztatcie trapezu.

Jezeli nie udato sie catkowicie przecigé brzegu dtugosci wyktadziny, nalezy cig¢ ponownie prowadzgc ostry,
haczykowaty obcinak precyzyjnie po linii pierwotnego ciecia.

Jezeli zajdzie taka potrzeba mozna na siebie potozy¢ dwa brzegi i cig¢ je jednoczesnie. Do tego typu ciecia
nie nalezy stosowa¢ haczykowatego obcinaka, gdyz spowoduje on postrzepienie brzegdéw. Nie jest na ogot
mozliwe przeciecie przez obydwie warstwy za jednym razem. Dlatego tez, wykonujgc drugie ciecie nalezy
upewni¢ sie, ze ostrze jest precyzyjnie prowadzone w linii prostej wzdtuz pierwotnego ciecia. Na ogot zaleca
sie ciecie brzegéw osobno, gdyz zmniejsza to ryzyko ich strzepienia.

Ze wzgledu na technologie produkcji niniejszej wyktadziny nalezy zawsze unikaé ciecia. Jezeli nie mozna
tego uniknagé (np. w progach itp. podobnych miejscach), nalezy cigé precyzyjnie z powyzszym opisem.

Przyklejanie wyktadziny

Zaleca sie stosowanie kleju o wigzaniu dyspersyjnym EC 1 z wysokg tgczong odpornos$cig na naprezenie i
Scinanie (min. 1,5 N/mm, zgodnie z DIN 281) oraz wytrzymatym na rozwarstwianie i odrywanie. Zalecamy
stosowanie zgbkowanej pacy B1 do naktadania kleju. Nalezy stosowaé odpowiedni klej do wyktadzin. Klej
nalezy naktada¢ réwnomiernie w celu uniknigcia zgrubien itp. nieprawidtowosci. Po réwnomiernym
natozeniu kleju i wtasciwym czasie tezenia (w zaleznosci od warunkéw otoczenia i wtasciwosci posadzki),
mozna ktas¢ wyktadzine. Utozy¢ brzegi obydwu dtugosci wyktadziny na styk dbajac, aby wyktadzina nie byta
naciggnieta. Ukfadajgc dtugosci wyktadziny nalezy zadbac o to, aby nie wypychac kleju na tgczenie. W razie
potrzeby nalezy natychmiast usunaé wypchniety klej woda.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Dostarczone na plac budowy materialny nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu
na podstawie tzw. badan doraznych.

Badania po wykonaniu robaét.

Po wykonaniu roboét i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowag nalezy dokonaé préb
i pomiaréw. Proby powinny potwierdzi¢ poprawne dziatanie. Pomiary muszg potwierdzi¢ osiggniecie
zaktadanych rezultatéw i zgodnos¢ z przepisami.

W szczegdlnosci sprawdzi¢ nalezy:

- jakosci (wyglad) catych powierzchni wyktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

Sposo6b odbioru robét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczace rozliczeh robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumenty, ktore wykonawca powinien przedstawic przy odbiorze robot

- Certyfikat Zgodnosci CE

- Atest higieniczny

- Aprobate techniczng

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowalnych B roboty wykonczeniowe zeszyt B7: Posadzki
z wyktadzin widkienniczych i z polichlorku winylu - opracowanych w 2015

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Wtasciwos$ci i wymagania
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S-15a INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

DZIAL 45 ROBOTY BUDOWLANE .
GRUPA 4 - WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
KLASA 4 — ROBOTY W ZAKRESIE ZAKEADANIA STOLARKI OKIENNEJ ORAZ ROBOTY CIESIELSKIE

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie sufitbw podwieszanych oznaczonych na rzutach sufitdw projektu wykonawczego.

1.4 0Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.1 Opis sufitu.
Sufit podwieszany z ptyt GKBI na stelazu stalowym wykonczony gtadzig gipsowg dwuwarstwowg + farba
lateksowa.
Impregnowana
gr 12,5 mm
odpornos¢ na wilgo¢ do 70%

Sufit kasetonowy z ptyt z wetny mineralnej
e doskonate pochtanianie dzwieku aw=0,95
e gr.19mm
e izolacyjnos¢ dzwiekowa 34 dB
e odbicie $wiatta 88%
e reakcja na ogien A2-s1,d0

2.1.2 Opis techniczny podkonstrukgciji

Sufit podwieszany z ptyt GKBI - profile gr. 0,6 mm, szerokos¢ 50, 70, 100 mm. Profile UW (poziome).
Sufit kasetonowy — profile jako sktadowe systemu, ze stali galwanizowanej, powierzchnia pokryta farbg
poliestrowg
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3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnych narzedzi oraz narzedzi zalecanych przez producenta
wyrobu.

4. TRANSPORT

Dozwolonymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne:

a) Montaz sufitow poprzedza wykonanie instalacji elektrycznych — podejscia do opraw
oswietleniowych [rastréw oswietleniowych oraz wbudowanych opraw kompaktowych zgodnie z
oznaczeniami na rzucie sufitow i projektem instalaciji elektrycznych

b) Montaz sufitdbw powinien poprzedza¢ wykonanie prac malarskich [malowanie $cian]

¢) Po zmontowaniu sufitdw nalezy zamontowac oswietlenie — wg projektu instalacji elektrycznych.

5.1 Montaz sufitéw

Podczas montazu konstrukcji oraz po jej zakonczeniu nalezy sprawdzi¢, czy profile znajdujg sie doktadnie
w poziomie. Zalecana réznica pomiedzy wysokoscig profili nie powinna przekracza¢ +/- 1 mm i nie
powinna by¢ kumulowana. Dotyczy to obu kierunkow.

6. KONTROLA JAKOSCI

Przy odbiorze sufitéw podwieszonych nalezy sprawdzic:

- jakos¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnos$¢ rozmieszczenia sufitu podwieszonego z projektem

- sprawdzenie wypoziomowania dolnej ptaszczyzny sufitow

- sprawdzenie styku sufitobw ze Scianami

- czy rozmieszczenie i dobdér odpowiedniego typu opraw oswietleniowych jest zgodne z dokumentacija

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 wykonczonego sufitu podwieszonego [dla obu typdwl].
llo$¢ robét okresdla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Sposob odbioru robot budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
ROZWIAZANIA SYSTEMOWE - Dotyczace wykonania rusztu metalowego dla zamocowania sufitow
wykonanych z piyt gipsowo-kartonowych oraz sufitbw kasetonowych.
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S-16a STOLARKA | SLUSARKA DRZWIOWA | OKIENNA

Kod CPV: 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza wykonania i odbioru:
osadzenia drzwi; okien.

Wykonanie tych prac powinno byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczgce roboét podano w S-00
»~Wymagania ogdlne ".

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

Rodzaje materiatéw do wyrobdw:

— Okna zewnetrzne — jedno-,dwuskrzydifowe z profili aluminiowych w kolorze RAL 7016, rozwieralno-
uchylne, szklone pakietem szybowym. Maksymalny wspotczynnik przenikania ciepta dla catego okna
Uw<0,9 W/m2K (dla okna dachowego Uw<1,1 W/m2K) . Mocowanie w technologii cieptego montazu.

—  Drzwi wewnetrzne aluminiowe — stolarka aluminiowa ,zimna” w kolorze RAL 7016, szklenie szybg
pojedyncza, hartowang, bez progu. Czes¢ stolarki wyszczegdlniona w zestawieniu stolarki z wymagang
klasg odpornosci ogniowej.

— Drzwi wewnetrzne stalowe — skrzydto z blachy ocynkowanej 0,7 mm, pokrytej powtokg poliestrows,
malowane proszkowo na kolor biaty, wypetnienie ognioodporne, klasa odpornosci ogniowej EI30,
samozamyjacz, uszczelka przylgowa EPDM, uszczelka peczniejgca

— Drzwi wewnetrzne drewniane — konstrukcja z klejonki warstwowej w ramie z klejonki drewna iglastego
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— Drzwi zewnetrzne aluminiowe— stolarka ,ciepta”’, Maksymalny wspétczynnik przenikania ciepta dla
catego zestawu Uw<1,1 W/m2K szklenie szybg zespolong, podwdjna uszczelka EPDM na catym
obwodzie, skrzydto gidbwne z samozamykaczem, zamek trzypunktowy automatyczny z blokowanymi
jezykami, wkfadka antywtamaniowa min. klasy 3 wg. PN-EN 12209:2005, skrzydio bierne z
elektroryglem, mozliwos¢ integracji z infrastrukturg bezpieczenstwa.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".Roboty mozna wykonac
recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

41 Transport materiatow

Wszystkie materiaty i elementy konstrukcji powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w
sposéb wskazany w normach polskich.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegto$ci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w S-00 ,Wymagania ogdine ".

5.1 Wykonanie robét

5.1.1 Montaz stolarki w przegrodach wewnetrznych

Ptaszczyzny oscieza oczyscic z luznych elementéw, pytdw, thuszczéw.

Osadzenie stolarki w murze powinno uwzglednia¢ wymagane luzy dookofa ramy zaleznie od wielko$Sci
stolarki i dodatkowych wymagan jakie musi spetnia¢ — np. klasa odpornosci ogniowej, wyposazenia w
podokiennik.
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Tablica 1. Minimalne szerokosci szczelin migdzy ramg oécieznicy i oéciezem przy uszczelnie-
niach kitami elastycznymi”

Ofcieze bez wegarka Ofcieze z wegarkiem

LA
Q7 g g

N
A\

Rodzaje ksztaltownikow

Dhugos$¢ elementdw (m)

dol,SIdoZ,S]do3,5|do4,5’ do2,5 | do3,5 [ do4,5

Minimalna szerokos¢ szczeliny — b (mm)

PVC biate 10 15 20 25 10 10 15
PVC z warstwg PMMA

{iarwicn® w masis) 15 20 25 30 10 15 20
PVC z warstwg PMMA 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadka

termiczng (koloru jasnego) 10 10 15 20 10 10 15
Aluminiowe z przektadka

termiczng (koloru 10 15 20 25 10 10 15
ciemnego)

Drewniane 10 10 10 10 10 10 10

Materiat uszczelniajacy powinien wykazywa¢ si¢ odksztatcalnoscig 25%.

Tablica 2. Minimalne szerokosci szczelin migdzy rama oécieznicy a o$ciezem przy uszczelnie-
niach impregnowanymi tasmami rozpreznymi®

Ofcieze bez wegarka Oscieze z wegarkiem

Rodzaje ksztattownikow

Dhugo$é¢ elementéw (m)

do15]do25 | do3,s | dods| do2s ] do35 | dods

Minimalna szeroko$¢ szezeliny — b (mm)

PVC biate 8 8 10 10 8 8 8
PVC z warstwa PMMA

(barwione w masie) 8 10 10 12 8 8 e
PVC z warstwa PMMA 8 8 8 10 8 8 8
Aluminiowe z przektadka

termiczng (koloru jasnego) 8 8 10 10 8 B .
Aluminiowe z przekladka

termiczng (koloru 8 8 10 10 8 8 8
ciemnego)

Drewniane 8 8 8 8 6 8 8

Gigbokos¢ uszczelnienia t nalezy dopasowaé w zaleznosci od jego szerokosci b z producentem tasm
uszczelniajacych.

Maksymalny wymiar szczeliny migdzy oscieznica okienng i oSciezem nie powi-
nien przekracza¢ 40 mm; przy stosowaniu pianek jednoskiadnikowych wymiar ten
powinien wynosi¢ < 30 mm.
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Zamieszczone w dokumentaciji projektowej wymiary stolarki nalezy traktowaé jako orientacyjne,
wymagajgce skonfrontowania z rzeczywistymi wymiarami otworéw wykonanych na budowie.

Stolarke umiesci¢ w swietle oscieza wstepnie unieruchamiajac.

Dostosowac ustawienie stolarki w pionie i poziomie z uzyciem klockéw podporowych i dystansowych.
Unieruchomiong oscieznice zamocowa¢ kotwami Iub dyblami. Mocowanie powinno zapewniaé
przenoszenie obcigzen (ciezar okna, oddziatywanie srodowiska zewnetrznego, zmiana obcigzen zwigzana
z pracg skrzydfa itp.) na konstrukcje budynku przy jednoczesnym zachowaniu funkcjonalnosci okna.
Schemat mocowania stolarki po obwodzie i rozstaw elementéw mocujgcych podano ponizej jednak
szczegotowe zasady montazu nalezy uzgodnic¢ z dostawcg stolarki.

E A A A A A E

E B B B B B

Rys. 6. Rozmieszczenie punktow mocowania na elementach okna

A — odstep migdzy punktami mocowania:

e w oknach z PVC maksymalnie 700 mm,

e w oknach stalowych maksymalnie 600 mm,

e w oknach drewnianych maksymalnie 800 mm,

e w oknach skladanych maksymalnie 500 mm.
B — odst¢p migdzy punktami mocowania progu:

e w oknach z PVC maksymalnie 700 mm,

e w oknach stalowych maksymalnie 600 mm,

¢ w oknach drewnianych maksymalnie 800 mm,

e w drzwiach sktadanych maksymalnie 500 mm,

e w drzwiach przesuwnych maksymalnie 500 mm.
E — odst¢p od naroznika wewngtrznego oscieznicy okna minimum 150 mm:

e w oknach skladanych okolo 100 mm,
P — odstgp od krawgdzi stupka lub $lemienia minimum 150 mm

e w oknach skiadanych u géry w obrgbie otwieranych skrzydel okoto 100 mm.

Szczeling miedzy ramg a osciezem nalezy wypeni¢ piang montazowg niskoprezng. Nalezy zwréci¢ uwage
aby jej rozprezanie nie spowodowato odksztatcenia profili, a sktadniki chemiczne nie oddziatywaty
negatywnie na materiat ramy.

51.2 Montaz stolarki w przegrodach zewnetrznych

Ptaszczyzny oscieza oczyscic z luznych elementéw, pytow, tluszczédw a nastepnie zagruntowac preparatem
systemowym. Osadzenie stolarki w przegrodzie powinno uwzglednia¢ wymagane luzy dookota ramy.
Zamieszczone w dokumentaciji projektowej wymiary stolarki nalezy traktowaé jako orientacyjne,
wymagajgce skonfrontowania z rzeczywistymi wymiarami otworéw wykonanych na budowie.
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Stolarke umiesci¢ w swietle oscieza na podwalinie termoizolacyjnej wstepnie unieruchamiajac.

Na ptaszczyznie ramy od strony srodowiska zewnetrznego przyklei¢ tasme paroprzepuszczalng a na
ptaszczyznie ramy od strony srodowiska wewnetrznego tasme paroizolacyjng. Dostosowac ustawienie
stolarki w pionie i poziomie z uzyciem klockéw dystansowych. Unieruchomiong o$cieznice zamocowac
kotwami lub dyblami o$cieznicowymi. Szczeline miedzy ramg a o$ciezem nalezy wypenié¢ piang montazowg
niskoprezng. Nalezy zwréci¢ uwage aby jej rozprezanie nie spowodowato odksztatcenia profili, a sktadniki
chemiczne nie oddziatywaty negatywnie na materiat ramy. Tasmy izolacyjne z obu stron stolarki nalezy
przykleic do powierzchni przegrody sprawdzajgc szczelno$¢ potgczenia. Tasma zewnetrzna
paroprzepuszczalna chroni¢ bedzie uszczelnienie z materiatu termoizolacyjnego przed przenikaniem wilgoci
z zewnetrz a tasma wewnetrzna paroizolacyjna przed dyfuzjg pary z wnetrza budynku.

513 Montaz parapetow

Parapety zewnetrzne powinny wystawac ok.30-40 mm od lica wykonczonej sciany. Kotnierz parapetu nalezy
wprowadzi¢ pod profil progowy oscieznicy. Mocowanie odbywa¢ sie bedzie na warstwie termoizolacji. W
przypadku zastosowania podwaliny poszerzonej odbywac¢ sie to bedzie na jej gornej ptaszczyznie. Sposéb
zamocowania powinien zabezpieczy¢ parapet przed podrywaniem na skutek podmuchoéw wiatru. Krawedzie
boczne parapetu zamkng¢ listwami PVC. Listwy nalezy zagtebi¢ w warstwie termoizolacji zachodzacej na
rame okna stosujgc uszczelnienie z tasm rozpreznych i zamkniecie szczeliny masg trwaleplastyczng.
Parapety wewnetrzne osadza si¢ po uszczelnieniu okna. Styk krawedzi parapetu z wrebem ramy nalezy
uszczelni¢ aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary wodnej w potgczenie.

514 taczenie w zestawy

Projekt przewiduje montaz okien w zestawy zgodnie z technologig wybranego producenta. Zaleca sie
skonsultowanie projektu z producentem przed ztozeniem zaméwienia i ustalenie szczegdtéow technicznych
w zakresie wielkosci oscieznic, wymiaréw profili, Swiatet przejscia, wymaganych luzéw montazowych w
stosunku do osciezy, . Ramy nalezy skreci¢ wkretami w rozstawie nie wiekszym niz 800 mm a potaczenie
uszczelni¢ powierzchniowo masg trwaleplastyczna.

515 Regulacja

Montaz nalezy zakonhczy¢ regulacjg oku¢, sprawdzeniem zakresu ruchu skrzydet, ptynnosci zamykania,
zakresOw blokowania skrzydta, przylegania do ramy oraz mozliwosci obrotu klamki w dopuszczalnym
zakresie ruchu tak przy otwartym jak i zamknietym skrzydle.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:
oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkéw w oéciezach,
wymiary stolarki okiennej i drzwiowej,
+  zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng,
prawidtowo$¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie
w ptaszczyZnie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu,
+  dokfadnos¢ uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otwordw lub $cian,
prawidtowo$¢ wykonania parapetéw zewnetrznych,
+ doktadnosci robot wykonczeniowych,
prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzen zamykajgcych.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z dokumentacjag projektowg
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3
dni przed tym terminem. Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w ST ,Wymagania ogdine”.
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8. ODBIOR ROBOT
Sposoéb odbioru roboét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1 Dokumenty, instrukcje i przepisy

Instrukcja ITB nr 421/2011 Montaz okien i drzwi balkonowych Warszawa 2011 r.
Atesty i certyfikaty producentéw.
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S-17a ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI

Kod CPV 45223210-1 — ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI
Kod CPV 45223100-7 — MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdlna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publiczne;.

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres robét objetych ST
Zakres niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z budowg nowych konstrukcji stalowych.

Wykonanie tych prac powinno byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogdlne "..

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robé6t podano w S-00
»Wymagania ogdlne ".

2. MATERIALY

Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg byé zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w :

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2003 r, Nr 207, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami)

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92. poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166, poz.1360 ,
- Z pozniejszymi zmianami)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materiaty stosowane do wykonywania
elementoéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-EN 1993-
1-1:2006, PN-EN 1993-1-3:2008 i PN-EN 1993-2:2010 oraz warunkach technicznych D2.
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Wymagania szczegétowe

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac¢
wymaganiom aktualnych norm.

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

Wszystkie wyroby walcowane powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.
Wyroby walcowane — blachy:

Blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

Ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm hutniczych ksztattowniki
otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
aktualnych norm, oraz spetnia¢ warunki wytrzymatosciowe okreslone w projekcie:

Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych (elektrody, druty, topniki itd) powinny odpowiadaé
wymaganiom aktualnych norm

Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem.
Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z budowa nowych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robaét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowac m.in.

- spawarkami

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do przenoszonych ciezaréw

- zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegolnych
elementow konstrukcji

- Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposéb zatadunku,
transportowania i roztadunku nie powinien powodowa¢ powstania nadmiernych deformaciji, naprezen i
uszkodzen.
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Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.
W przypadku elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub torowa, nalezy podaé
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami pozwoleniami i uzgodnieniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki wykonania robét:

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z aktualnymi normami oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i montazem elementéw
konstrukgji stalowe;.

Przygotowanie i obrébka elementow w wytworni

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny
by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnoéci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne odchyiki
powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny
wykazywac peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzeh powoduje odrzucenie wykonanych elementow.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony
przez Inzyniera. Ciecie elementéw i sposob obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan normowych. Przed przystgpieniem do
sktadowania elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie usuniecia rdzy,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegoéw stykow.

Spawanie

Scalanie elementéw konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢é wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania". Osoby kierujgce spawaniem i
spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe. Elementy stalowe konstrukcji spawane
sg w Wytwérni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacjg projektowg. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z ,Projektem technologii spawania ". Badania
wstepne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow
przekazywane sg Inzynierowi. Badania ostateczne spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych
badaniach nieniszczgcych wg aktualnych przepiséw prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub
Inzynier osobiscie. Badania ostateczne spoin: radiologiczne i ultradzwiekowe wykonywa¢ mogg jedynie
laboratoria posiadajgce Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane
przez Inzyniera. W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole
stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych tgczy spawanych.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia elementéw konstrukciji
stalowej. Sposdb usuniecia odksztatceh konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania " w zgodzie z
zaleceniami normy spawalniczej.

Poltaczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane,
i tak :

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu, aby Sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
mtotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwdr czesci tgczonych, co najmniej
dwa zwoje znajdowaty sie na gérng powierzchnig nakretki a podktadka pod nakretke pokrywata co najmnie;j
dwa zwoje.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem pokry¢
warstwg smaru,

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementow montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonac
probnego montazu w Wytwoérni. Montaz powinien byé dokonany przez Wytworce konstrukcji zgodnie z
wymaganiami normy

Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementéw
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni
wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej,
jezeli jest to mozliwe, nalezy wykonaé w Wytwérni zgodnie ze ST dotyczacg zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych oraz projektem.

Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogdine

Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w ST i
dokumentac;ji projektowe;.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku

montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robét. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementdéw uprzednio zamontowanych.

Wykonanie potgczen spawanych na budowie

Potgczenia spawane powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza
niz + 5°C. W czasie opadoéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy
nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny byé podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran byfa jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie.

Montaz nowych elementéw konstrukcji stalowej na budowie

Wymagania ogélne

Wykonawca montazu powinien zobowigzac¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustaleh zawartych w ST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy
PN-EN 1993-2:2010.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéw
przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukgji stalowe;j,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu.

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca robdt

przewidzianego w dokumentac;ji projektowe;.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizaciji robot.
Kolejne elementy mogg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych
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6. KONTROLA JAKOSCI
Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w aktualnych
normach oraz ST.

Ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Zakres kontroli i badan

Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac¢ akceptacje.

Nowa konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych

- sprawdzenie wymiarow konstrukcji

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie

prébnego montazu konstrukcji

Kontrola w czasie transportu i na budowie

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacijg projektowa,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena

poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementdéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach podlega kontroli zgodnie
z wymaganiami podanymi w niniejszej ST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé
wymaganiom normy oraz warunkom podanym w niniejszej ST.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukciji stalowej;

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementow w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
- sprawdzenie potgczen

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukciji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
w istniejgcej konstrukc;ji.

Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukciji

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie potgczen

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
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- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz ewentualne

zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem

do Dziennika Budowy. Odbidr konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejgca
konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen potwierdza Inzynier
wpisem do Dziennika Budowy. Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega odbiorowi,
a ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w S-00 ,Wymagania ogélne ".

8. ODBIOR ROBOT

Sposoéb odbioru roboét budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robét zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy
PN-EN 1993 Projektowanie konstrukcji stalowych
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
PN-EN 10027-1do2 Systemy oznaczania stali.
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-EN 10365:2017-03 Stalowe walcowane na gorgco ceowniki, dwuteowniki | oraz H.
Wymiary i masy
PN-EN ISO 4014:2022-12 Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B
PN-EN ISO 4017:2022-12 Czesci zlgczne. Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem sze$ciokatnym.

Klasy doktadnosci A i B

10.2 Dokumenty, instrukcje i przepisy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi

zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

- Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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S-18a ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Kod CPV 45442200-9 — NAKLADANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH

1. WSTEP

1.1 Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajgcego:
Budowa Przychodni Lekarskiej w Radwanicach przy ul. Legnickiej na dz. nr 334/1 obr.0013 Radwanice

1.2 Przedmiot ST
1.2.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogdélna przedsiewziecia:
Rodzaj: BUDOWA PRZYCHODNI LEKARSKIEJ

Adres przedsiewziecia: 59-160 RADWANICE, UL. LEGNICKA

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg budynku uzytecznosci publicznej

1.2.2. Uczestnicy Procesu Inwestycyjnego
1) Zamawiajgcy: Gmina Radwanice

2) Organ Nadzoru Budowlanego: Powiatowy Inspektorat Nadzoru Budowlanego.

1.3 Zakres robét objetych ST

Zakresem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich.

Wykonanie tych prac powinno byé zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w S-00 ,Wymagania ogdlne ".

1.5 0Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano
w S-00 ,Wymagania ogodine ".

2. MATERIALY

Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i
dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:

Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2020 r, poz. 1333; z pézniejszymi
Zmianami)

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r, Nr 92. poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r, o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami)

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacjg projektowg i posiadajgcych aprobate
techniczng IBDiM do tego typu zastosowan.

Wymagania szczegotowe

Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami.

Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawdw malarskich oraz byé zgodne z normami:

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentac;ji projektowej oraz niniejszej ST.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z normami oraz wg kart technologicznych
przyjetych zestawow malarskich.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze byé pozniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow
malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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Transport wyrobow malarskich
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne warunki wykonania robot:

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z normami oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.

Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonania
podobnych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukgji stalowych na obiektach inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych lub konstrukcji stalowych obiektéw inzynieryjnych, dokonuje Inzynier.
Wykonawca nie moze przenies¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy
niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z normg
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna mieéci¢ sie w granicach

od + 5°C do + 250C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

Zakres wykonywania robét

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Powierzchnie powinny by¢é przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Bezpo$rednio przed pokryciem powierzchni
materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom

podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odno$nie:

- stanu podtoza
- temperatury
- wilgotnosci

Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych, bedgcych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdw bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDiM.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich winny byé prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich
norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

- malowanie pedzlem

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegoélnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podioza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera
do Dziennika Budowy.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektows,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

czes¢ 0gobling opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminie i sposéb prowadzenia robdét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét, bhp,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw
sterujgcych, a takze wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- czes¢ szczegobtowg opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie
urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegoblnych elementéw robot,

- sposo6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

Zasady kontroli jako$ci roboét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatdow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badah materiatéw oraz roboét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz robot z czestotliwoscig zapewniajgcg
stwierdzenie, Zze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedag tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do roboét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku
dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.
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Kontrola jakosci robét zabezpieczajacych
Kontrola robét obejmuije:

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowos$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos$é powtoki winna byé zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako srednia
arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera: grubo$¢ okresla

sie metodami nieniszczacymi;

- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych roboét, zgodnie z dokumentacja projektowg
i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

8. ODBIOR ROBOT

Sposéb odbioru robot budowlanych zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a
Generalnym Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotyczgce rozliczen robdt zgodnie z postanowieniami umowy zawartej pomiedzy Inwestorem
a Generalnym Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy
PN-EN ISO 8504-1:2020-04 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakftadaniem farb i podobnych

produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogdine.

PN-EN ISO 8504-2:2020-04 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakftadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni.
Czes¢ 2: Obrébka strumieniowo — $cierna.

PN-EN ISO 11124-1:2018-10 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw
stosowanych w obrdbce strumieniowo — Sciernej.

Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2018-10 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w
obrébce strumieniowo — Scierne;.
Czes¢ 1: Ogdine wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogoélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
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PN-EN I1SO 12944-7:2018-01

PN-EN SO 4618:2014-11
PN-EN ISO 12944-4:2018-02

PN-ISO 8501-1:2008

PN-1SO 8501-2:2011

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich.

Czes¢ 7: Wykonanie i nadzér prac malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich.

Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

Czesc : Stopnie skorodowani i stopnie przygotowania niepokrytych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powiok.

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

Cze$¢ 2: Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

10.2 Dokumenty, instrukcje i przepisy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z p6zniejszymi

zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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